
注塑半年工作总结(汇总5篇)
总结是对前段社会实践活动进行全面回顾、检查的文种，这
决定了总结有很强的客观性特征。怎样写总结才更能起到其
作用呢？总结应该怎么写呢？以下是小编精心整理的总结范
文，供大家参考借鉴，希望可以帮助到有需要的朋友。

注塑半年工作总结篇一

1、上半年共计招标项目36项，其中公开招标31项，其中电子
标23项，纸质公开招标8项;邀请招标5项，符合直接发包工
程9项。招标率达100%。

2、所有规模在限额以上的工程招标100%实行了核准和备案，
对符合网上电子招标条件的施工项目招标全部实行报价法电
子招标。

3、充实了部分评标专家，全县共有26位专家取得省建设工程
系列综合评标专家资格。

4、严格对招标代理企业进行信用管理，对其编制的资格审查
文件和招标文件等从严把关。

5、全面实行了建设工程合同管理系统网上备案及建造师网上
锁定。

6、符合规定的招投标举报投诉及时受理、处理并回复。全年
共受理4投诉，并全部回复处理。

7、及时做好施工图设计文件审查的联络工作，上半年共报审
施工图46项。

1、我办在上半年的工作中积极抓好电子化报价法招标、及时
贯彻好省招标办相关文件精神，采用网上语音抽取评标专家，



在评标开始后才打印抽取专家名单，杜绝人为因素影响招标
结果。

2、现在实行报价法招标，施工单位无需算预算报价，可适当
缩短挂网时间至10天左右。

3、有些招标代理机构备案资料滞后，特别是合同备案和书面
情况报告备案。大部门纸质公开招标及邀请招标代理机构未
及时上报相关资料。

下半年，工程招标范围缩小，我办将组织全体员工学习省市
新发布的招标投标管理办法，并继续做好建设工程项目招标
投标日常监管业务，重点要做好网上电子化招标投标行业监
管工作，减少随意压缩合理工期及压级压价现象的发生，逐
步规范设计和监理项目招投标工作。同时积极完成局里分配
的县重点工程建设任务。

注塑半年工作总结篇二

进入公司以后，参加了多种培训，包括安全培训，质量管理
体系培训等，同时参加了3次关于核安全文化的考试以及1次
关质量管理体系的考试。经过相关培训以及相应的考试，我
很快融入到了公司的大环境中，让我明白除了干好翻译的本
职工作的同时，也应该将安全问题以及相关体系重视起来。
尤其是安全培训，让我深深感受到安全对于每一个人，对于
一个项目，甚至对于整个公司来说都是至关重要、缺一不可
的。所以，对于任何人，无论身在何处，“安全第一”的概
念始终需要放在第一位。

根据工作的具体要求，日常翻译工作主要有三方面：

1、与国外公司来往的邮件；

2、机器使用说明及相关内容；



3、协助各部门进行翻译工作。

通过切身的经验，我深知作为一名合格的职场人才，单单提
升专业技能是远远不够的。所以，除了专业学习外，在作人
做事方面，我也加强了学习。来到核电军工事业部后，我积
极主动地参与公司组织的各项学习活动，在工作当中向同事
虚心请教，大到为人做事严谨的态度，小到办公设备的使用，
这几个月我从未放弃学习的任一时机。唯有学习，才能发现
自己的不足。经过一段时间的学习，我对自己的工作有了一
个全新的理解：精于专业但又不局限于专业。到现在为止，
我已熟悉了本部门的工作，在日常生活中也能够奉献出自己
的一份力量。

入一行，爱一行。这是我当前最深刻的体会。进入机械行业、
掌握职场技能对于我来说是一条漫长而又充满吸引力的道路。
我深知自己身上的不足之处，这些不足让我警醒，但是我相
信在自己的努力之下以及领导同事的帮助引导下，我一定会
成为一名合格的为公司所用的人才。

最后，感谢公司为我提供这个*台，同时感谢军工事业部的领
导和同事对我的栽培和帮助，让我不断成熟与进步。相信在
以后的日子里，我会在这个*台上尽我所能，为公司的更加辉
煌尽一份力量！

注塑半年工作总结篇三

掌握新工作软件“oa自动化办公”软件，补充建筑专业知识，
与自身专业相结合，完善工作体制，加强自我修养，进一步
加强xsteel建模软件的应用性学习，为今后工作打下夯实的基
础。

从今年的工作流程节点中学习不少关于对工作责任制方面的
知识，所以，加强对工作责任的概念是今后工作的重点，在
今年许多工作中，都没有真正的认清自己工作重点是哪里，



没有把全部的精力放在工作重点上，造成了工作总量流失。

作为技术部的一名技术工作人员，不仅要有严谨的工作作风
和认真细致的工作态度，还要充分发挥团队的合作精神，通
过团队合作把自身工作能力发挥到最大。

古人云：“兵马未动粮草先行”，做好整体的工作思路，可
有效地认清工作重点和编排工作顺序，可以实现有序的工作
进程，做到事半功倍。

以上工作就是我对今年的工作总结和对明年的工作展
望，“光说不练假把式“，我要付诸与行动，我将不断地总
结与反省，不断地鞭策自己并充实能量，提高自身素质与业
务水平，以适应时代和企业的发展，与各位共同进步，与公
司共同成长。

注塑半年工作总结篇四

1、完善了公司注塑合约管理制度建设。根据局最新出台的相
关管理制度对公司出台已久的合同管理办法、分包管理办法
等制度进行了修订以能满足公司目前的管理和发展模式。

2、完成了《 公司注塑合约手册》的汇编工作，对规范公司
注塑合约管理工作提供了依据。《注塑手册》分为三个部分，
第一部分为局注塑合约制度，第二部分为公司注塑合约制度，
第三部分则为公司一些主要的合同（招标文件）范本，如劳
务招标文件、劳务合同、联营合同、目标责任书等。

3、及时下载各种政策性调整文件并下传各项目，以利于项目
通过政策支持获得索赔，增加利润点。并在年末完成了《建
设工程造价文件资料选编》（08年度）的汇编工作。

4、加强了对在建项目注塑合约工作的检查力度，分别于7月
份和11月份对在建工程合约、分包、预结算、成本情况进行



了现场打分、讲评、下达整改通知书，并跟踪整改情况，且7
月份检查中从以往的只检查项目注塑合约工作，增加了对分
公司注塑合约工作的检查。

5、增强合同意识，加大合同的履约风险控制。对新签各工程
开展了

深入的合同交底工作，增加了合同交底内容，从以往单纯合
同内容交底基础上增加投标报价交底和风险防范交底，并提
出了切实可行的风险防范措施。

6、施工合同、合作协议评审和签订工作：

严格按局质量管理体系文件要求进行了施工合同、合作协议
的谈判、评审和报局签订工作，公司注塑合约部组织评审签
订经济合同共计188个，其中，包含施工合同28个，材料购销
合同49个，分包合同87个，租赁合同16个，联营合同8个。公
司08年新签合同额10.08亿元，其中四川9.52亿元，贵州0.56
亿元。

7、迎接局授权经营活动检查，对检查中发现的问题进行总结
和分析，要求项目部限期进行整改和完善，并给局书面回复。

8、对项目及分公司收集各类报表和资料，及时完成了局注塑
合约部和基础设施部月报及季报。

本年度加强了对结算工作的力度，并分别在6月和11月针对未
结算项目进行了全面的摸底，将一些竣工多年一直没有进展
的项目形成专题报告报局建议消项。全公司完工未结算项
目15个（不含四个走司法程序项目和四个建议销项项目），
其中往年完工未结算项目8个，完成结算审结的项目有10个，
完成个数比例为66.67%，已完成结算累计金额为17405.1387
万元。由于公司目前完工未结算项目中联营项目比重较大，
相对于自营项目来说，督促难度较大，导致在工程竣工结算



方面的工作力度不大，竣工结算不够及时。在新的一年里，
我们将加强这方面的工作，及时办理工程竣工结算。

下半年我们根据局分承包管理办法及授权经营活动管理办法
规范了招标流程，使得我司分包工程尽可能做到价格最低、
质量较优、工期满足、分包商不扯皮。分别完成了xx1-6#楼
精装修工程、xx项目人工挖孔桩工程、xx项目劳务分包工程、xx
项目防水工程、xx项目土方工程、ss项目劳务分包工程、xx项目
防水工程等在内的，共计13个分包工程的招标工作。并根据
相关规定分别进行了劳务考察、合同评审、谈判和签订工作。

根据局相关文件要求，进一步完善了投标工作的流程，投标
报价落实到人。将标前成本测算亦纳入投标过程中，做到投
标价格心中有底，避免因成本不清，低价中标，给公司造成
不可挽回的损失。08年完成了xx总承包工程、xx物流工程、xx
工程、xx工程、xx土石方及支护工程等，共计13个注塑标的编
制工作，且多数投标项目均为全算量投标，工作量很大。

1、对新中标项目（xx项目、xx项目，共计4个）进行详细的成
本测算，并根据局要求完成了xx项目、xx项目，共计5个项目
目标责任书的评审和签订工作。

1、由于公司注塑战线人员大多年龄较小，经验不足，为使公
司各项目注塑合约工作经验得到更好的分享，下半年我们将
注塑合约会议形成了月度例会制度，例会在总结上月计划下
月的基础上，更多的是交流各项目在工作中遇到的问题以及
解决的方法，以期达到注塑人员通过吸取别人的经验教训少
走冤枉路而达到快速成长的目的。

2、注重注塑人员工作能力的培训，开展了一系列的培训活动，
如：注塑合约人员套价软件培训、算量培训，参加建委组织
的风险防范讲座等。



总的来说，下半年，我和部门同仁齐心协力，并肩作战，使
公司的注塑合约工作有着较大的进步，注塑合约管理得到了
进一步的规范，已基本完成了从联营项目向自营项目的转化，
且注塑人员的工作能力逐步增强，项目注塑意识加大。虽然
取得了些成效，但在某些方面我们仍存在一些不足，例如，
工程竣工结算方面。由于公司竣工项目中联营项目比重较大，
相对于自营项目来说，督促难度较大，导致在工程竣工结算
方面的工作力度不大，竣工结算不够及时。在新的一年里，
我们将加强这方面的工作，及时办理工程竣工结算。

展望新的一年，注塑合约工作重点为以下四个方面：

索赔)的及时收集、加强规范等，力争在局注塑合约工作检查
排名靠前。

二、在公司的领导下，创造一切可能的学习培训机会，调动
大家学习工作的积极性，提高预算人员的业务水平，注重人
才的培养，争取在现有的年青学生中造就出一至二名高水平
预算带头人。

四、落实结算制度，加强已竣工项目结算工作，结算资料在
规定的时限内送审，建立结算送审回执或建设单位收执，督
促各项目部结算资料报公司审查、留存，并对结果进行分析、
总结，确保达到局结算指标。

注塑半年工作总结篇五

今天闲着没事来论坛看看，听说这个论坛比较不错。看完几
个帖子后，我实在是坐不住了，我闲暇的时候也曾经浏览过
很多关于模具结构的论坛。但看来看去，总是那些东西。很
少有人能把真正设计模具的要点指出来。我是从事注塑模具
结构设计的，曾经设计过家电，汽车，电子产品类的模具。
设计水平不见得很高，只是干过的活比较多比较杂而已。今
天刚好闲着没事，跟大家共同讨论下关于注塑模具结构设计



的问题。首先我们拿到了一个产品后，先不要急着分模，最
重要的一件事就是先检查产品结构，包括拔模，厚度等模塑
型问题。当然这些对于一个刚刚从事模具结构设计的人来说，
可能是比较困难的。因为他们可能不知道如何才是比较适合
模具设计用的产品，这些没关系，只是自己日常积累的一个
过程。当你分析完产品的拔模，壁厚，以及在出模方向有倒
扣的地方后，你基本上已经知道了模具分型面的走向，以及
浇口的位置，当然这些最终还是要跟客户确认的。

有人说，是不是我分析好了产品结构后，就可以开始设计模
具了呢，答案当然是no。要想在设计时少走弯路，一些关于影
响模具结构的项目是一定要确认好的。具体内容如下：来生
产的注塑机的吨位及型号类型，这个确认不好，你就没法确
认你模具的浇口套的入口直径以及定位圈的直径，顶出孔的
大小跟位置，还有注塑机能伸进模具内的深度，甚至模架的
大小，闭合高度等等。

你辛辛苦苦的设计好了一套用油缸抽芯的模具结构，你也颇
有成就感，可模具到了客户那里没法生产，因为客户那里只
有电动注塑机，而且没另外加中子，估计那时你会有种欲哭
无泪的感觉。磁力码模等等。这个确认好了，你才知道你设
计模具时，到底需不需要设计码模螺丝过孔或者码模槽。析
后的产品的问题点，以及产品夹线，产品材料及收缩率。不
要想当然的认为定要跟客户确认好，要知道他们最终用于生
产的材料是什么牌号的，有没有添加什么改性材料等等。有
条件时，最好能熟知产品的装配关系以及产品的用途等等，
这些信息对于将来的模具结构设计是非常有帮助的。

因为了解了这些，你就知道哪些是外观面，哪些是非外观，
哪些地方的拔模角度是可以随便加大的，哪些地方是不能改
的。甚至包括一些产品的结构，如果你了解了产品的实际装
配关系以及用途，你就知道哪些倒扣结构是可以取消或改成
另外一种简单形式的。一定要牢记，做模具的过程就是把复
杂问题简单化的过程。常看到一些人以做了一套多么多么复



杂的结构而感到骄傲自豪，我觉得那是非常得无知。因为很
多产品工程师可能会由于自身的经验问题，设计了一些不太
合理的结构，如果作为下游工序，不能帮他们指正的话，他
们可能永远都觉得那样设计是没问题的。那我们产品工程师
的进步就会非常的缓慢。接参数，油路外接参数，电路外接
参数，气路外接参数。

只有在设计之前了解了客户这些要求之后，你才能有预见性
的设计水路油路气路，别到时辛辛苦苦设计好了模具，后来
发现客户需要在模具内部串联油路，那时你再改动，估计会
累个半死，因为你水路，顶杆，螺钉什么的都好不容易排好
了位。像这四路的设计顺序一般是先保证油路，因为油路要
分布平衡，特指需要油缸顶出的模具结构，如果油路不平衡
的话，油缸顶出的动作就会有先后，容易顶出不平衡。当然
也可以采用齿轮分油器最后才是气路跟电路。在模具上的放
置顺序是，最靠近其它未尽事项。掌握了这些信息后，我们
就可以着手设计模具了。首先是分模，这个过程估计是大家
都比较喜欢的过程。因为分出模来有成就感。拉分型面的原
则就是简单即好，能拉伸出来的坚决不扫描，或者用其它高
级命令。其次拉分型面时要有大局观，尽量简化分型面，不
要搞的七七八八的，如果不是精密模具，那些就要避免。另
外分型面还要遵循一个原则，就是尽量顺着产品趋势做。

那样做出来的分型面才会外话，在学习三维软件时，一定要
切记，每个命令的原理都弄明白，那你就知道在什么时候能
用到那个命令。很多时候重要的不是你不会用软件，而是你
不会活学活用软件。同样一个命令，有经验的人会有很多种
灵活的用法，这点体现在ug上是最明显的。一句话，重要的
是思路，而不是工具本身。在做分型面的时候，只需要知道，
插穿面的角度能大就大，碰穿面的面积能大就大，拉出来的
枕位能宽就宽。要充分考虑你现在手上拉的这个分型面将来
实际模具做出来后，人家车间负责飞模的师傅会不会骂你就
行了。如果你觉得不会挨骂，那就就是你的经验。在做分型
面的同时肯定是要考虑滑块跟斜顶的排布的，因为那些也要



涉及到分型面的改动。典型滑块结构就是三角函数关系，这
个没事自己多算算就行，但要保证斜导柱的角度不要太大，
尽量做到的原则就是能粗就粗，别太小气，因为斜导柱是要
受力的。另外滑块也分很多变异的结构，例如，上坡滑块，
下坡滑块，内抽滑块，油缸抽，前模滑块，滑块带滑块，滑
块带反顶，滑块带斜顶，等等，这些特殊结构都是充分利用
了三角函数关系式，目的就是为了实现产品倒扣的脱模，及
模具的正常开合模动作。滑块的计算公式各大论坛都有详细
的介绍。

客户注塑机的码模方式，一般常用的是压板码模，螺丝码模，
液压码模，,但那样就更复杂了.其次是水路，因为水路要保
证冷却效果，分布不均会影响产品质量及模具寿命。pptop方
向的是电路，然后是水路，气路，最下面的是油路接头。ok，
继续进行，当将来你真的被骂了，这些1，客户用3，刚才我
们分1.5%，这个一4，模具水路外0.1~0.5的插穿位能避免
的beautiful。串插一句题30度以下。斜导柱选用的塑料收缩率
就一定是就不在此赘述了。其次是斜顶，斜顶比较灵活，但
典型斜顶的角度也不要太大，尽量不要超过15度，当然你非
要做20度也行，但寿命就很难保证了，而且动作也会很不顺
畅，具体原理参照三角函数与理论力学。斜顶的形状有很多
演化形式，例如，上坡斜顶，下坡斜顶，歪脖子斜顶，镶拼
斜顶杆的大斜顶，镶拼圆杆的大斜顶，镶拼挂台的小斜顶，
顶块下面走斜顶的，滑块上走斜顶的，斜顶上走斜顶的，斜
顶上带反顶的，等等，这些所有的结构都是一个目的，利用
三角函数把产品的倒扣做出来。由此可见，学好三角函数是
多麽的重要啊！

所以至于各种特殊的结构，都是人想出来的，你大可以充分
发挥你的想象力，不管什么样的结构都可以去随便想，想好
了，就去大胆的设计，搞不好你就有新发明呢，但设计完后，
一定要验证下三角函数的关系，就是实际模拟下模具的开合
模动作，以及考虑下在注塑时会不会有问题等等。说着说着，



我们分模分好了。接下来就是模具结构的排位了，这些内容
都是事先要理清头绪的，根据产品的实际情况，选用不同类
型的模具结构，例如，两板模，三板模，热流道，imd，iml，双
色，叠模等等。所有的模具结构类型都是为了能很好的实现
产品的量产而服务的。在选用模架时，我们就要充分考虑刚
才提到的那4点注意事项了。选好了模架我们就要考虑模具的
镶拼了，镶拼的原则就是简化加工，节省材料，利于产品成
型，比如排气等等。你觉得模具上存在特别薄的地方，一定
要单独镶拼出来，易于将来更换。在镶拼的时候要充分考虑
镶件的强度，加工性，以及将来水路的可设计性。镶拼完了
后，就要加标准件了。加标准件的原则就是先重点后局部，
尽量布置平衡对称。一般都是要先加顶杆的，加顶杆时一定
要考虑水路的排布。一般情况下，要优先考虑顶杆的排布，
然后大体设计水路，然后再根据实际情况调整水路顶杆，使
两者达到平衡。加顶出的原则就是抱紧力大的地方，另外要
加在产品的楞，台，边等强度结构比较好的地方，以免顶白
或顶出不平衡。排水路的原则就是加顶出的原则，因为一般
来讲，产品抱紧力大的地方也就是产品的热点，需要加强冷
却的部位，这个矛盾需要调节好。至于到底是用顶杆还是用
顶块或者推板，就需要具体问题具体分析了。

这个要结合产品的结构特点来分析，比如产品容易粘前模，
就要考虑要不要后模加倒扣，或者前模加顶出，这些都是自
然而然的事情，但很多朋友都不会想全面是什么原因呢，那
还是因为没有对产品结构分析充分，没有实际考虑下产品在
注塑过程中的状态。这是问题的关键。顶杆水路加完了，剩
下的就是那些乱七八糟的标准件了，大家在加的时候尽量考
虑对称平衡就是了。整套模具设计完成后，一定要做以下几
项检查，首先是镶块的拔模分析，看看有没有倒扣的地方，
其次是模具各零件的干涉检查，重中之重。现在的三维软件
都有这项功能，方便的很。然后就是模具开合模动作的模拟，
再简单的模具只要自己不是太清晰，就一定要实际模拟下，
另外就是模具各零件的可加工性以及模具的装配过程，别辛
辛苦苦设计出来了个巧妙的结构，理论计算也没问题，加工



完了，结果装不进去，或者不好装配。至此，可以恭喜你了，
大体的流程都已经结束了。其实模具设计是个充满着矛盾的
事情。想设计完美些，模具费用就高了，想设计简单一些，
可能产品就要改或者模具的强度，使用寿命都会有影响。所
以模具设计没有绝对的。

只要寻好了那个平衡点，你设计的模具就是成功的。所以，
别人设计的结构未必都适合你。只要遵循了以上的模具设计
要点，估计大家都能设计出比较合理的模具结构来。由于时
间紧张，讲的有些地方词不达意，并且本人水平有限，有些
地方可能有点偏颇，希望大家都能讨论下。如果有朋友对模
具结构有兴趣，也可能跟我共同讨论下，大家互相学习，共
同进步！今天先大体讲下，有时间再进一步拓展下。


