
最新厦门大学毕业典礼视频 毕业季系列
活动的预热文案(优质5篇)

总结是在一段时间内对学习和工作生活等表现加以总结和概
括的一种书面材料，它可以促使我们思考，我想我们需要写
一份总结了吧。大家想知道怎么样才能写一篇比较优质的总
结吗？以下是小编精心整理的总结范文，供大家参考借鉴，
希望可以帮助到有需要的朋友。

检修工工作总结篇一

1、提高认识，检修安全在统筹规划中得到强化

本次检修伊始，安监站结合检修工作实际对安监员班次进行
了调整，除综合输煤系统留三名安监员轮换外，其他安监员
全部上大班，结合公司实际，对检修区域划分到片、责任到
人，安监员进行盯靠，只要现场还有一名施工人员，安监员
就必须坚守岗位。检修最后两天进行抢修，部分检修队伍晚
上加班，安排安监员上夜班，做到全程监督，不留空当。

2、规范行为，检修安全在入厂培训中得到强化

针对施工队伍多、施工人员素质参差不齐等实际情况，安监
站一方面从源头上把关，加强与有关部门的沟通，不论谁联
系的施工队伍，都安排到安监站进行入厂安全培训、签订安
全协议、缴纳安全抵押金;另一方面要求安监站每个人员在检
查时把关，发现新进施工队立即对其进行安全培训。本次检
修进厂的施工队伍都能结合工作实际制定相关的培训内容对
其进行入厂安全培训，并签字确认，从而使施工人员明确公
司有关规定，增强了施工人员的责任心，为安全施工夯实了
基础。

3、细化措施，检修安全在严格把关中得到强化



围内认真负责，严格把关，对不符合规定要求影响安全的，
坚决予以制止，安全措施不落实，隐患不消除坚决不准恢复
检修，确保了检修安全进行。

4、重点防控，检修安全在严细管理中得到强化

因安监员人数限制，决定了检修安全工作不能眉毛胡子一把
抓，必须突出重点抓关键。一是加强有毒有害气体监控。提
醒干馏一段、二段和成品罐拆卸人孔人员在上风口操作，干
馏炉抠瓦斯眼、清理主副火道、主风管时先检测气体浓度和
炉内温度，合格后方可进入，佩戴好劳保用品，并安排专人
在外监护，防止意外发生。二是加强现场作业管理。突出抓
好高空、吊装等特殊作业安全管理力度，特别是加强加热炉
烟道阀和大铊吊装作业安全管理，作业前必须先检查现场，
拉好警戒线，高空作业人员必须系好安全带，戴好安全帽，
安全带挂点必须牢固，吊装作业时施工方指挥人员和安全负
责人必须到现场，检查吊车司机是否有特殊作业证，起吊吊
车吨位是否够，绳套、挂钩、防过卷等是否可靠，严禁在起
吊范围内有人逗留，这一些安监员都要一一核对检查。三是
避免交叉作业。加热炉、干馏炉区域施工项目较多，要求各
施工单位加强沟通协调，上下同时施工的必须错开时间，拉
好警戒线，避免高空坠物伤人。四是防范机械伤害。此次检
修更换了8#、9#、11#、12#、13#共5条皮带，更换前认真学
习安全技术措施，施工人员袖口、衣襟、裤口、领口必须束
好系紧，佩戴好劳动防护用品，设备及材料在搬运过程中要
有专人进行指挥，协调进行，避免人身及设备受到伤害。

5、罚管并重，检修安全在严管真罚中得到强化

为确保检修期间现场作业安全，安监站严格落实“常查、细
抓、严管、真罚”的“八字”准则，做到严管不手软，真罚
不客气。检修期间共罚款9400元，其中内部罚款1700元，外
部罚款7700元。安监站着重加大了对外委队伍管理，入厂前
进行安全告知，作业时重点盯靠，出现不安全行为时及时制



止，不听劝告的按照公司规定进行处罚。对外委队伍检修期
间饮酒、精神状态不佳等人员责令暂离其岗位，并进行思想
教育，重申公司相关规定，并告知对方不按章作业的危害，
否则将按照规定进行处罚，不但制止了“三违”，而且让作
业人员知道这样做的危害，有效避免了二次违章。

6、考虑周全，检修安全在顺利开关气中得到强化

在关气和开气前，严格落实了关气和开气安全技术措施的学
习情况，关气和开气前对所有的管道阀门、放散等开关状态
进行了仔细检查，并对各水封、水盆、加热炉大铊、安全盖、
各管道及烟道的脱水管线等部门的加水情况进行确认，对各
主要生产设备、电气控制系统、员工措施和规程学习情况也
进行了检查，对加热炉、燃烧炉点火等进行了现场盯靠;对开
气时7#、10#皮带廊内瓦斯浓度偏高，影响布料的情况，公司
联系了救护大队专业人员来公司现场，携带呼吸器布料，直
到生产系统正常，廊内一氧化碳浓度正常时才撤离，保证了
正常生产和员工的身体健康。公司各级管理人员积极盯靠现
场，对出现的紧急情况及时采取有效措施加以解决，使得公
司顺利实现关气和开气。

一是安监员素质与生产发展需要还有差距，不能发现深层次
的安全问题;二是安监员在检查中还不能对自己分管范围的安
全工作分出主次，做不到“抓重不放轻”，“抓主不松次”;
三是本次检修安监员还多半停留在现场检查现场发现问题，
还做不到知道施工内容后就能预见该项施工存在着那些潜在
隐患，缺乏超前预见性。

1、加强安监员思想教育，帮助安监员明确为什么要抓安全?
为谁抓安全?抓安全到底是跟员工过不去还是在帮助员工?通
过教育帮助安监员充分认识安全工作对自己、对员工、对公
司今后的发展的重要性，从而引导安监员在今后的安全管理
中不但要做到“严”，还要做到会变通、会管理的方法，会把
“严”变得让员工更容易接受，让安全管理在员工中引起共



鸣，力求在所有员工中实现“要我安全”到“我要安全”的
转变。

2、定期组织开展安监员工作交流，通过交流不断地提高安监
员工作水平，使安监员明确哪些是安全管理的重点，哪些必
须立即处理，哪些可暂缓处理，从而在安全管理方面实
现“抓重不放轻”，“抓主不松次”，进一步提高安监工作
效率。

3、在安监员中开展假想事故的预防训练，定期提出假想课题，
由安监员提出预防解决办法，组织安监员开展交流。通过假
想训练，进一步提高安监员的职业洞察力和敏锐性，从而变
事后处理为超前预防，掌握安全工作的主动权。

检修工工作总结篇二

1、公司未发生安全生产事故。

2、隐患排查执行情况：本月安全大检查两次，查出安全隐
患24条，已整改21条，剩余3条未到整改时限，隐患整改
率88%。

1、公司出台《关于做好中秋、国庆“双节”期间安全生产工
作的通知》，对节日期间公司安全生产工作进行了安排部署
和落实，一是对厂区消防系统、疏散通道、安全出口畅通情
况进行检查，确保了公司消防设备设施完好有效，各类通道、
出台畅通无阻；二是落实“雨季三防”安全措施，对装置区、
罐区、围堰、事故水池、地沟、雨水井、排水沟等进行全面
检查，发现隐患及时进行了整改和消除；三是对公司应急器
材物资的配备和应急队伍应急准备工作情况进行了细化和完
善；四是对节假日期间的特殊作业提级管控，对入厂的危化
品车辆严格按规定进行安检，对于审查不合格的车辆一律不
得入厂进行充装，同时要求遇雷雨等恶劣天气任何危险化学
车辆不得进入公司厂区；五是组织各专业人员进行了国庆节



前安全大检查、危险化学品储罐安全自查以及危险化学品安
全自查等工作。

2、公司将安全生产“三年行动”、“三零”以及“四大”专
项整治活动相结合，对照《安全生产专项整治三年行动任务
清单》的要求，彻查彻整安全风险隐患，及时解决专项整治
行动中出现的问题，按要求完成隐患闭环管控。公司落实了
每日安全风险研判和公告，按时向预警系统进行了报送。

3、按照《安全检查计划》，各部门、车间实施了各类安全检
查，所查隐患全部下发《隐患整改通知单》，限期整改，确
保隐患闭环。根据《重大危险源自查表》要求，公司组织进
行了重大危险源第二轮自查，配合应急局完成了重大危险源
第二轮交流检查。

4、根据《关于安全绩效考核办法的通知》，公司对各部门落
实了安全绩效评定和考核。公司严格执行《 “三违”安全管
理办法》，建立“三违”人员惩戒台账，本月对涉及一
般“三违”的员工进行了教育、通报和考核。

5、公司全系统停产检修。检修前，公司成立检修指挥部，指
挥部下设各专业小组，提前召开了检修计划评审会，逐项梳
理检修计划，细化安全检修方案和安全技术措施，跟踪材料
备件到货情况，检修工器具准备情况等，并组织参检人员对
检修方案进行了培训学习。

二是检修员工存在组织纪律性不强、安全意识淡薄等问题；

针对以上问题，公司要求各级针对暴露出来的各项问题要深
入分析，举一反三，采取得力有效措施，真正把安全责任落
实到基层；在公司范围内开展大反思活动，认真查找安全工
作存在的问题和不足，进而制定和落实安全防范措施；加强
安全教育开展特殊作业和岗位应知应会安全培训，切实提高
员工安全意识，提升安全工作技能。



1、加强岗位应知应会等培训。

2、强化责任落实，加强特殊作业票证审批管控，强化公司生
产现场安全巡查和隐患排查。

3、提前谋划“冬季三防”和“‘119”各项工作。

检修工工作总结篇三

1机组c级检修于20xx年9月14日开始，计划用时12天，实际用
时10天。从总的检修情况来看，我专业的检修进度紧随主设
备的进度，从20xx年9月14日至20xx年9月23日止，正常的检
修工作已全部完成。所有校验点均按检修工作计划表的要求
全部完成。本次检修项目完成率100%，设备消缺率100%，整
机启动一次成功。

2.工程工期

3.工作主要项目实际进度

烟气系统（cems）测点的检查及表计校验从9月14日开始，至9
月23日全部完成。

压力变送器和开关及就地仪表校验从9月14日开始，至9月23
日全部完成。

气动门的校验从9月17日开始，至9月23日全部完成。

4.检修过程中消除的主要缺陷

4.1烟气系统中的采样滤芯堵塞较严重，反复吹扫仍无法恢复
后，更换采样滤芯两个。原烟气温度测量元件子检查过程中
发现热电阻的陶瓷部分已损坏，经工作负责人确认后，更换
并检查合格后回装。cems净烟气温度测量元件（pt100热电阻）



在检查过程中发现热电阻的护套腐蚀较严重，反复擦拭后仍
无法恢复，经工作负责人确认后，更换并检查合格后恢复。

4.2吸收塔除雾器冲洗系统更换气动执行机构四套。利用检修
时间将1吸收塔除雾器冲洗水母管压力表的信号线重新走线，
满足现场文明生产的要求。

4.31机组检修现场发现有5处隔膜压力表隔膜损坏无法修复，
更换压力表5块：分别在3台循环泵出口、供浆泵出口母管、1
石膏排出泵出口母管压力。

4.41机组三台循环泵电机内部接线端子排由于长期使用已经
老化，利用本次检修机会对三台循环泵电机内部的接线端子
排进行更换。

5.1检修情况详介

5.1.1标准项目完成情况

5.1.2检修过程介绍

本次1机组c级检修我们热控专业的主要任务是表计的校验，
利用检修时间可以将所有热控测点进行疏通并将运行中无法
处理的问题进行解决。

虽然我们多次进行300mw机组的检修工作，但是我们检修人
员还在检修之前做了大量的准备工作，包括技术资料的收集、
检修缺陷的提前统计、向运行了解情况等等。为这次顺利完
成检修任务奠定了良好的基础。此次检修为c级检修，工期为
两个星期，工作量较大，为了确保检修进度，我们每天的工
作相当饱满，还要配合施工队伍参加事故高位水箱的调试工
作，这是考验我们的一道难题，对我们的检修工作提出了更
高的要求。针对这种情况，我们从做好职工的思想工作入手，
要求他们在思想上高度重视，严把安全和质量关。在安全生



产部领导的动员下，我们的检修人员都自觉加班加点，毫无
怨言，以紧抓工程进度为目标，当天的工作当天完成，确保
每个工程节点有条不紊地完成。整个检修过程，我们始终紧
随主设备的进度，尤其是在与机务的配合工作方面，我们努
力做到接到配合工作任务，立即完成，决不影响总的进度。
主设备检修完成，我们立即装复校验，以保证设备试运转的
按时进行。在我们全体检修人员的共同努力下，最终圆满完
成了这次检修任务，为机组的顺利启动贡献了一份力量。

5.2技术准备工作

5.2.1文件资料准备

在检修开始前，根据检修计划任务书及时进行人员分工。由
各小组人员对自己所管辖的设备范围进行整理分类。检修开
始后，根据检修作业文件包进行工作，严格按照检修作业文
件包的进行作业。组织参加检修的工作人员全面进行学习，
特别是对个别细小环节进行了强调。对保证检修安全进行，
起到了重要的保障作用。

5.3检修遗留问题及采取措施

由于1机组两台分析仪使用时间接近两年应返厂校验,而目前2
机组属于停运状态，所以将2机组分析仪装在1机组分析仪机
柜内，由于通道设置不同，所以目前1机组的故障灯常亮，但
不影响正常运行，等1机组分析仪校验完立即回装。

检修工工作总结篇四

积极规划全年工作，20__年在乡党委、政府的正确领导下。
并较好地完成了各项经济工作指标。

一、农业农村经济工作



重点抓好中药材生产

1稳定粮油生产。

秋季又遭受“813洪灾的恶劣天气下，今年春旱严重。经济办
积极组织群众抗旱抗洪，并开展生产自救。保证粮油播面的
基础上，又认真组织开展秋作物生产，宜粮则粮，宜菜则菜，
将损失降到最低。同时，根据我乡种植中药材的产业优势，
实施好今年的中药材产业扶贫项目，35村共实施丹参种
植1165.1亩，农民既得到微膜、专用肥物资补助，又增加了
药材种植的效益。今年，继续配合四川逢春制药公司在乡开
展丹参gap认证工作，将有力提高我乡丹参的知名度及价值。

2畜牧经济工作上。

3落实各种惠农补贴

水稻、小麦、玉米、花生良种补贴落实到农户，将今年的粮
食直补、综合直补。并作好日常家电下乡、汽车摩托车下乡
及农机购置补贴工作。

4农田水利基础设施建设

石河堰3节，今年全乡整治山平塘12口。建人饮工程供水站3
处，新建沟渠3km蓄水池6口，石河堰3节。较好地改善了群
众生产生活条件。

5农村财务管理工作

今年村级财务全部由乡农村财务核算中心统一管理，按县上
要求。并实施电算化，目前只剩2个村未办理交接手续，至11
月份可全部规范化。

二、安全工作



预防为主”方针指引下，安全第一。分管的安全工作主要做
到以下几点：一是定期召开全乡安全例会。按照安全生产条
例的规定，乡在每季度均召开了有各单位负责人或分管安全
的领导、各村村主任、各涉危经营单位负责人参加的安全例
会，定期组织他学习安全相关规定，通报安全生产情况，贯
彻县上安全会议要求，形成了齐抓共管安全工作的良好态势。
二是抓好隐患排查与整治。定期不定期组织安办工作人员、
派出所对辖区安全隐患进行排查与整治，做到防患于未然。
三是强化安全教育。利用各种会议、标语对全乡的干部、职
工、群众进行安全教育，树立“安全就是效益、安全就是和
谐稳定、安全就是发展”思想意识，从而增强了安全工作的
群众基础、思想基础。四是重点监管。对全乡6家烟花爆竹经
营户、砖厂、酒厂、学校等安全重点部位重点安全检查，并
在重点时段反复监督检查。通过以上工作，确保了乡一年来
无安全生产责任事故发生。

三、按时完成各项统计工作与“十二五”规划编制工作

四、有序开展第六次全国人口普查工作

五、灾后重建工作

落实建立了监管体系，落实建立了灾后重建台帐。定期与不
定期向县上报送灾后重建进度与相关信息，积极抓好分管的
灾后重建项目。对以县级部门为业主的做好协调、配合工作;
对乡上为业主的只有灾后扶贫村道建设，项目涉及的凉水井
村、兰家坪村已完成建设任务，目前正在收集资料并申请上
级验收。

六、廉政建设

认真落实党风廉政责任制。牢固树立克己奉公、清正廉洁的
思想，1加强学习党风廉政建设的有关规定。自觉抵制享乐主
义、拜金主义的思想。工作中，随时告诫自己，拒腐防变，



自己工作中起码的要求，不该拿的坚决不拿，不该取的坚决
不取。

2树立党员干部的良好形象

严格用党的纪律和有关规定来约束自己的行为，正常的工作
生活中。自觉维护党在群众中的廉洁、正派、公道形象。

检修工工作总结篇五

细则如下：

2、减少设备外修次数，加大内部修理力度

2、对设备内部参数的认证

1、及时巡线，发现问题及时处理

本年度设备部焊线共7人，其中焊线白.夜班技术带班2
人(xxxxxx)，保养维修人员3人(xxxxxxxxxx)，新提升人员2
人(xxxxx)，人员稳定，圆满完成公司给设备部20xx的设定目
标。

1、我们经过工作中遇到的实际情景，不断的对员工进行教育，
并制定了相应的对策和处理办法，对新进员工进行系统的培
训，专人授课，同时到工作岗位进行实际操作演练，让每位
员工都认识到提高技术素质的重要性。同时加强员工的团体
荣誉感培养，提高相互协作本事，使组织更加团结，更富有
战斗力。

2、日常负责对焊线机台进行维护保养，定人定时对设备的使
用状况进行确认，保证其它设备日常生产需要的正常运行;并
负责对特殊产品(加工机械零部件，样品及尺寸的确认工作)，
在设备组织大修的时候也主动灵活的作为维修主力参加设备



抢修。

1、在处理不是自我分管的工作时，表现不够主动，究其原因
是头脑中有怕越权、越位的思想，有时就表现出不主动提出
自我的工作思路，致使工作节奏慢。

2、对新的东西学习不够，工作上往往凭经验办事，凭以往的
工作套路去处理问题，表现工作上的大胆创新不够。

3、班组的管理还不够细致、员工的安全和质量意识仍不够强，
导致本年度的1起安全事故。虽然事后也对当事人进行了教育
和处理，针对性的作出了相应的对策。但还应以预防为主，
加大平时的教育力度，提高员工的安全意识，从根上减少安
全事故隐患的发生。

4、设备常用部品备用库存量及在库量确认不够，应加强自身
学习多与管理人员沟通交流，保障设备维修有备用部品更换，
减少生产耽误的时间。

以上的缺点我们将经过不断的学习，努力提高自身的工作本
事、工作水平的基础上来克服缺点，完善自我，以饱满的热
情和充实的干劲为公司事业的发展添砖加瓦，为公司固定资
产的设备管理竭尽全力。展望20xx年，工作重点主要放在保
证20xx年设备正常运转的好势头的同时，加强科室管理和建
设上，使设备部的管理上台阶，工作上档次。

检修工工作总结篇六

一、检修前的安全准备工作

1、成立组织机构，逐级落实责任

在检修前，车间成立了设备大检修安全组织机构，同时要求
把各检修项目的安全责任逐级落实，在检修项目上要明确主



要负责人、安全负责人、现场监护人，将安全责任严肃分解，
逐级落实，形成“安全责任为天”的检修责任体系。车间安
全管理人员为了把安全工作准备得更充分，根据检修项目，
到现场逐一确认，并根据各检修项目的具体情况严格制定了
详细具体的安全措施，并采取相应的安全防范措施。针对重
点检修项目和危险性较高的检修项目，施行重点监督与监控。

2、制定各种制度，为安全检修提供制度保障

车间在检修前召开了两次大检修动员大会，会上着重强调了
检修期间的安全工作，并将各项检修项目逐一分解，每项检
修项目都设定了安全监护人、检修验收人，做到了闭环管理。
为确保整个大检修过程安全顺利进行，公司安全环保部针对
实际情况，根据化工生产易燃、易爆、有毒、有害的特点和
化工设备大检修过程安全、环保事故多发的经验，为确保大
检修全过程中人员、设备及财产的安全，避免在大修和停开
车期间发生安全事故，特制定并下发了《大修期间安全管理
规定》，规定中对检修各个环节都做了明确要求，有效加强
了各车间及外来施工单位安全检修的监管工作。

3、加强安全教育培训，提高施工作业人员安全素质

随着大检修工作全面展开，检修人员和车间员工共同进入检
修现场，还有外委的检修人员，外来检修人员情况复杂，安
全意识淡薄，缺乏安全观念，为保证检修期间的作业安全，
防止安全事故发生，做好全体参与检修人员安全教育培训工
作尤为重要。车间克服教育场地条件限制，因地制宜，采取
了灵活的教育培训，在教育过程中，重点强调了《大修期间
安全管理规定》的内容，并对动火作业、受限空间作业、高
空作业等高危作业的注意事项进行了重点讲解。

二、检修中的安全管理工作

1、严格履行各项票证的审批手续



受限空间作业由车间安全员检查、确认后再开具受限空间作
业证。动火作业前，安全员到现场检查安全措施落实合格后，
再开具动火作业证。此次检修，共进行二级动火作业17次;受
限空间作业7次;高空作业6次;“三讲一落实”活动记录21次;
每项作业都严格落实“三讲一落实”活动的内容。各种作业
的票证都按照要求履行了审批手续，并全部落实安全措施，
为安全检修提供了保障。

2、加强检修现场的安全检查力度

检修期间车间克服人员少，装置大，工作多，任务重的困难，
重点检查检修中危险作业安全防护措施的落实情况;检查施工
现场各检修项目《大修期间安全管理规定》执行情况;检查现
场检修作业人员劳动保护用品配戴情况;检查各种作业证的审
批情况;及时掌握检修施工作业中的安全动态，及时发现和排
除检修作业现场事故隐患，及时纠正违章作业，防止安全事
故的发生。

3、突出重点，加强高危作业的监护工作

在众多检修项目中，液氮泵的拆解、回装、吊运存在着检修
难度大，受限空间作业，危险因素多的特点，车间组织有车
间安全员、工艺负责人、检修负责人员现场召开了专题会，
探讨作业过程中可能出现的安全事故，并要求各部门制定相
应的安全防护措施，严格执行检修方案。公司安全环保部也
派专工来指导工作，保证了重点检修项目安全进行。

三、存在的问题

在本次大检修期间，主要暴露的问题有：

1.外委施工人员安全意识淡薄，安全帽佩戴不规范、劳动保
护佩戴



不齐，高空作业脚手架存在安全隐患、悬空作业安全带未系
到副绳上、安全监护人不尽责，车间安全员及时发现并及时
纠正，同时也对这些项目的负责人和施工人员进行了教育。

2.习惯性违章在检修工作中时有发生，全员安全意识还需要
进一步加强。

3.各项检修指定的安全监护人，工作认真程度不够。

以上存在的安全问题在下一步安全管理工作中还需要改进，
我们必须时时刻刻将安全放在首位，严把安全关，加强现场
监管，务必把安全防范措施落实到位，绝不能马虎行事，否
则，任何一件小事都是一个不安定的因素，都会酿成一场事
故。

此次大检修安全圆满完成，是从车间领导到全体参检人员的
共同努力的结果。在此次大检修中，安全管理工作取得了可
喜的成绩，为以后装置运行的安全管理工作积累了经验，今
后我们将继续深挖潜力，勇于探索，在今后的安全管理工作
中更上一个台阶。

检修工工作总结篇七

理论方面：利用十四运保电驻站和省公司技师培训班时间主
要围绕电力系统运行及故障分析、电力系统各元件序阻抗及
其相应等值电路、电力系统横向短路故障分析等内容开展理
论学习;针对之前学习过程中遗忘的理论基础知识和学习过程
中混淆的概念进一步加深了理解和认识。

现场工作方面：5月份参加了330kv桥陵变新增两组110kv间
隔保护验收、330kv高明变2号主变保护定检等现场工作。

保护定检是保护专业一项重要日常工作，此次定检的装置
是rcs-978变压器保护装置、变压器保护装置nsr-378。通过参



与定检工作掌握定检的一般基本流程如下：根据现场二次安
全措施票完成安全措施，变压器保护屏的检查，外观及接线
检查、屏柜及装置反措检查、绝缘检查、通电初步检查、逆
变电源检查、交流量零漂及精度检查、开入开出检验、保护
功能校验、保护通道检验、电流互感器检验、断路器端子箱
检查、整组试验、恢复二次安全措施、工作终结、做记录、
移交等内容。

通过现场学习，一方面掌握了其主要流程，另一方面认识到
影响此项工作安全的主要在于二次工作安全措施票执行及恢
复，执行及恢复过程中尤为重要是检查所有出口压板退出、
检修压板投入、打开启动母差失灵保护、解母差复压闭锁中
间连片及内部线等措施。这些工作事关在运设备和电网的安
全运行，必须一丝不苟的进行。

科技创新方面：5月份参与了刘泽辉创新团队的一部分内容，
由我负责收线器项目的开展实施;目前已初步确定收线器项目
的实施方案，下一步将根据设计方案进行收线器的制作，争
取在7月底之前进行收线器的专利申请。

1、目前已掌握的知识未形成系统，对保护的理论知识和要点
掌握仍然停留在碎片化，表面化阶段。

2、在现场工作中，不够深入，仍然没有能力独立承担工作，
在随同出差时，未在工作中承担主要角色，只能从旁辅助。

3、自我学习不够，未能充分有效的利用下班时间和工作间隙
时间，在现场工作过程中实际上浪费了大量间隙时间。

1、提升学习效率，充分有效利用各类间隙时间和碎片化时间
进行学习。

2、利用好学习资源，积极向贾工等前辈请教各种疑惑，有针
对性的构建系统的概念。



3、把握重点，梳理出自身的知识欠缺的地方，抓住重点，实
现重点知识和技能的掌握方面的突破。

在接下来的空冷器检修工作中，我在人员紧任务重的情况下！
合理的安排了工作小组的人员分工，做到大家有活干，干活
有激情，把每一项工作任务完整的做好。在上班的时间里抓
紧，工作往前赶。大家在有限时间内把工作上的任务落实到
人，谁该做什么，今天该做什么，都做到心中明白，上班就
开始抓紧工作，不用过多的语言，此外，我抓紧在检修质量
上的把关，不让带有隐患的设备投入运行。由于今年的水质
情况好于去年，在空冷器检修工作中的塑料薄膜和数枝等一
些杂物明显减少，但泥沙依然严重，在检修的20台空冷器中，
情况最坏的是3号机组，进出水面平均堵塞超过30%，这也是
定子温度偏高的原因之一。在安装的时候，我对破坏了的羊
毛粘全部更换，确保机组热传导良好。从使用效果上来看，
也确实达到了预期的效果。

四、在安全工作方面；在检修工作刚开始，专门负责管理工
具和材料的同志领来安全帽和手套，我时时不忘提醒工作组
的每一位成员，在危险地方，如：发电机坑下，行车上，廊
道里，必须带安全帽，同时做好“不伤害自己；不伤害他人；
不被他人伤害”在检修工作顺利完成的同时，我们组无一人
受伤。

通过今年的检修工作，也让我们看到了自己的不足，也在工
作中犯了一些不该犯的错，造成了检修工作的时间耽误，虽
说在规定时间内完成，但也给我们提了一个醒．一定要以质
量第一的心态去做好每一件工作。


