
电焊工高级技师个人工作总结(优质5篇)
总结是在一段时间内对学习和工作生活等表现加以总结和概
括的一种书面材料，它可以促使我们思考，我想我们需要写
一份总结了吧。总结书写有哪些要求呢？我们怎样才能写好
一篇总结呢？那么下面我就给大家讲一讲总结怎么写才比较
好，我们一起来看一看吧。

电焊工高级技师个人工作总结篇一

我叫林东升，20xx年开始从事数控车床的学习与操作，20xx年
取得国家承认的技师职业资格证书，自20xx年至20xx年在河
北软件技术学院数控设备应用与维护专业学习，修完专科三
年制课程。自20xx年至20xx年在河北科技大学机械设计制造
及其自动化专业学习，修完本科三年。自参加工作以来，在
政治思想积极上进，在工作岗位任劳任怨，认真完成各项任
务，得到领导和同事的一致好评。

自进入公司，我从做好本职工作和日常工作入手，在本职工
作中尽心尽力，遵守公司及所在部门的各项规章制度，积极
服从领导的工作安排，完成工作任务，维护集体荣誉，思想
上要求进步，积极响应公司号召。在此期间我已经能独立操
作大部分数控机床，并且曾用公司最大的数控机床加工两吨
多的阀体接头，并拿下了此产品。同时参与开发了德国大众
汽车发动机配件7# 、8＃、105＃等飞轮环项目，日本日立金
属水管弯头项目，法国麦特达因系列惯性轮、皮带轮、飞轮
环产品，美国石油阀体接头，现成为公司的主导产品。由于
对技术的好学与钻研，得到了领导的好评与肯定，在20xx年
被公司评为技师职称。

20xx年调任三车间班长，主要工作是班组内安全生产协调工
作。以钻研技术的方法来学习管理工作，不断的积累管理经
验，以安全生产，规章制度为标杆，以爱护设备为前提，积



极完成工作任务。以自己的技术经验、管理经验不间断的对
组员进行培训，以提高大家的技术素质和班组凝聚力。 同时
在技术方面持续改进，缩短程序加工时间、减少工艺次数、
改进刀具、以更合理的加工参数在八小时中加工更多的产品，
为企业创造更多的价值。推行精益生产5s管理，减少不必要
的浪费，发挥人、机最佳能力。参与并编制作业指导书，使
新员工能更好更快的融入到生产中，为公司的管理起到一定
的作用。一分耕耘总有一分收获，我收获了更多的技术经验
和管理经验，得到了公司的认可与肯定。于20xx年公司首次
评选中获得‘优秀员工’称号。通过自己不断地学习在20xx
年考得国家承认的技师职业资格证书。

总之，在这几年的时间内，无论从技术上，还是从管理上我
都有了很大的提高。今后，对待工作要以一丝不苟的态度来
对待，踏踏实实，拒绝似懂非懂，多与领导，同事们交流，
积极吸取大家的经验，及时的发现总结存在的问题，并立刻
改正勤勤恳恳，态度端正，真正从思想上做到“静，悟，
实”，严格要求自己，以饱满的热情全身心投入到今后的学
习和工作中去，使自己的工作水平更上一层楼，为公司的发
展能尽上一份力。
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本人毕业于广州市技工学校维修钳工专业，自96年11月进入



中日合资的广州××汽车零部件有限公司工作。广州××公
司是一家名牌汽车和摩托车零部件专业生产厂家，国内客户
主要有广州本田、东风本田、武汉本田、中国本田、五羊本
田、上海新大洲本田摩托车公司，产品还出口西班牙、越南、
日本、巴基斯坦。从96年至2014年本人任职于制品部制造二
科b/c机加工班担任班长兼技术辅助担当，期间一直运用专业
之长，从事设备维修、改造及班组管理工作。2014年后由于
工作调动曾担任工场技术班班长、工场二轮科副科长、工场
技术科科长、设备管理科科长，现任四轮减震器科科长兼qc
小组活动委员会委员、团委宣传委员、安全委员会委员和技
术协会委员，在２００４年正式成为中国^v^党员。

任职以来，我遵守^v^宪法和法律，拥护中国^v^的领导，
遵守公司的各项规章制度。具备良好的职业道德和敬业精神，
努力开展各项工作，取得了较好成绩，受到了领导和员工的
一致好评。 一、工作小结：

自96年进入公司后，首先担任了公司bc加工二线设备安装、
调试工作。因刚从技校毕业，对于设备安装、调试的专业技
术一无所知，先是虚心向技术人员学习基本的安装、调试、
维修要领、加工原理，再向日本技术专家请教相关的工作经
验。了解了底筒一、二生产线的流程、工艺，并向日本技术
专家请教专业的设备维修技巧，努力提高自己的专业水平。
通过我的不懈努力，终于顺利完成了从设备安装、调试、生
产工艺设定、产品加工、品质确认、直至97年11月的安全宣
言和批量生产期间的技术攻关任务，为公司的bc加工二线顺
利上马和稳定生产作出了贡献。在此期间，同时以项目组长
身份负责bc一线加工不良的削减任务，主要是老化设备的精
度恢复（主要进行设备的精度恢复、动力部分与工装部分的
改造）。通过近5个月的改善，使不良率由下降到，直接仕损
费18650元/月。因为效果显注被公司评为重点项目推进“一
等奖”，同时获得在日本举行的14届世界××qc发布大会上发
表，本人被评为“优秀员工”。



活动等等，使制造二科bc加工班一、二线生产节拍（ct值）
由98年的50秒/台提高到02年度的32秒/台；稼动率由98年的％
提高到02年的％；人均生产指数由98年的支/人增加到02年的
支/人； 02年间材费由98年的元/支下降到元/支，直接加工
成本由元/支下降到元/支，为公司直接创利546万元。为生产
效率、品质的提高、成本的降低做出了一定的贡献（期间获
奖情况见本文第三点）。
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供应工作是企业创造效益的第一道闸门，事关企业利益得失，
也是容易发生问题、倍受别人关注的工作。对此，个人不断
提高思想认识，永远牢记自己的职责，每笔业务都要本着对
公司负责，对领导和职工负责的原则，通过我们的辛勤劳动
来节省资金，降低成本。在市场经济条件下，很多卖方市场
已经逐步转变为买方市场，供应厂家使出了浑身解数，五花
八门的促销手段和技巧也很多。对此，个人坚持对自己的岗
位负责的态度，摆正心态，牢记使命，坚持原则，公正处事。

去年以来，我公司在扩建和技改投入方面的力度都非常大，
采购的物资比较集中，用的急，时间紧，资金又非常短缺，
加上今年原材物料的价格上涨。我们时刻把公司的利益放在
首位，克服人手少、工作量大等困难，白天黑夜加班加点，
超负荷工作。

一直以来，个人牢固树立工作“一盘棋”的观念，凡是公司
研究决定由我负责的工作，在实施过程中敢于负责，并支持
其他同志大胆开展工作。积极树立务实的工作作风，做到了
说实话，办实事，求实效，保持了正派的工作作风。

为了更好的做好这个行业，使公司这个部门更好的发展，以
后我要一下几条做好公司的采购工作：

1）我须注重采购职业道德，品行端正。做到不吃回扣，不贪



污受贿，不吃请，不虚开发票，不从中牟利，不卡、拿、要，
公正廉明。

2）定期汇总所进的采购资料，协助部门经理、财会进行采购
材料成本核算。

3）不迟到、不早退。在工作中要多跑、多对比、多总结，边
学习边实践，不断提高自己的采购业务水平。

4）所购大宗材料必须要求供应商提供合格证明，严禁购进质
量不合格材料，同时监控材料使用状况，控制不合理材料的
采购与浪费的情况发生。

5）加强与使用材料部门的联系，尤其是按时、按质、按量控
制好所需的各种材料，确保工程能顺利进行。

6）运营物品与材料采购供应渠道，进行供应商的择优、品质
选择，进行新供应商的开发工作。

7）要控制物品及材料入库的数量与质量，能准确无误分配好
材料运送到所需工地，做好材料的存放、堆码管理工作。

8）在购进物品与材料时发生质量、数量异常情况下，应立即
采取紧急措施，并与供应商联系，和有关部门进行协商处理。

9)要做好供应商的选择、评议工作，对长期使用的物品及材
料建立牢固、可靠的供应关系，并不断挖掘新的供应商，以
保证物品及材料供应的不间断性。
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近年来，在交通局领导的教育和同志们的帮助下，本人通过
刻苦钻研业务，努力学习专业业务知识，在电焊这个平凡的
工作岗位上，兢兢业业，扎扎实实、任劳任怨、尽职尽责。



在平时的工作中自己认真虚心向老师傅学习，向有经验的同
志请教，不断提高自己专业技能，充实自己。多次参加由劳
动人事部门组织的专业培训，并获得了电焊工合格证。由于
自己平时工作勤奋刻苦。截止到目前，我能进行焊条、电弧
焊、气焊氩、弧焊、埋弧焊、co2气体保护焊五种焊接操作。

本人从事电焊工三十年，每年都能超额完成生产任务，在工
作中能做到文明生产、安全生产，未发生一起大小事故。工
作中尽心尽力，出满勤，从不迟到早退，能团结同志一道工
作。积极钻研业务，不断提升自己的专业水平，为企业的发
展作出了贡献，焊接合格率达到100％，多次被评为企业的先
进生产工作者和劳动模范。

题存在的原因，在实践中积累了经验，也为自己赢得了自信。
在后来的工作中，．无论是横着、竖着、躺着、仰着都能焊
好。为领导交办各项任务的完成打了坚实的基础。企业在进
行几次大的设备改造安装中，我带领大家出色的完成了任务，
为企业节约了资金，至今机械设备运转良好。

一、提高安全意识，确保安全生产在几十年的焊接工作中，
自己把安全放在第一位，严格安全操作规程，不断提高安全
意识，确保安全生产。电焊工作有着潜在的危险，如砸伤、
撞伤、刺伤、烫伤等，有时在高空作业，危险性更大，如果
防护不当，不但工作不能完成，而且会给自身和企业带来不
必要的损失，甚至是重大损失。在平时工作中我认真总结，
在安全方面积累了经验，主要表现在以下几个方面：

一是电击：焊接(或切割)工作中可能造成电击装备包括照明
灯光及各种电动机具。首先要注意设备、机具及动力配置是
否安全、合格。其次要保持干燥并定期进行保养。二是电弧
辐射：电弧是一道强光，内含可见光，紫外线、红外线等。
其辐射易造成人体眼睛及皮肤伤害。因此，在工作中必须佩
戴滤光玻璃头盔和面罩，工作处放档板，以免伤及他人。



三是烟气污染：烟气主要来源于母材、涂料受热蒸发或发生
燃烧生成。易引起呼吸器官伤害或其他并发症。因此，焊接
时要确保通风，以避免烟气滞留。

四是火灾与爆炸：由于焊接是使用电源、热源等，防护不当
易引发火灾和爆炸。因此，在焊接工作中，注意防范在焊接
和加热过程中喷溅出的火花、浅渣等是否有导致火灾或爆炸
的危险。配备必要的消防器材。

由于我几十年来在安全上措施得力，不论是高空作业，还是
在场内焊接，不论是白天还是黑夜，都未出现任何安全责任
事故，为企业赢得了效益。

二、热爱本职工作，干一行爱一行

1、爱岗敬业，脚踏实地做好自己的本职工作。做好焊接工作，
首先要有高度的责任感，对工作兢兢业业。个人利益服从全
局利益，服从领导，听从安排，当好企业的后勤兵，做好服
务。对工作要精益求精，不厌其烦。有时要牺牲自己的休息
时间，只要工作需要，自己就要立即行动，工作就是命令，
不能有任何的条件可言。

工作着想，事事从企业的利益出发，积极干好自己的本职工
作。争创“一流服务”，在平凡而普通的岗位上，去努力实
现自己的人生价值。

三、刻苦勤奋，继续做好自己的本职工作

回首过去，尽管取得了一些成绩，但与发展中的社会相比，
差距甚远。我必须进一步努力学习，钻研业务，不断提升自
己的思想和业务素质一老当益壮，干到老，学到老，把现代
的科学技术知识注入到现实工作中去，以突破焊接技术质的
飞跃，使自己的本职工作再上一个新台阶。
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时间一晃而过，转眼间已接近年末。这是我人生中弥足珍贵
的经历，也给我留下了精彩而美好的回忆。在这段时间里领
导给予了我足够的宽容、支持和帮助，让我充分感受到了领导
“海纳百川“的胸襟，感受到了金结厂“不经历风雨，怎能
见彩虹”的豪气，也体会到了工作的艰难和坚定。在对你们
肃然起敬的同时，也为我有机会成为你们团队中的一员而惊
喜万分。在与你们相处的日子里，在领导和同事们的悉心关
怀和指导下，通过自身的不懈努力，各方面均取得了一定的
进步，现将我的工作情况作如下汇报：

会为早日实现这个目标而不懈努力，还请领导给予我必要的
帮助和监督。

在工作表现方面，我为企业做了微不足道的工作，这些工作
可能暂时还没有给企业带来了很大的帮助，但我相信在我的
百倍努力下，我会给企业带来更多的效益。在我不断进步的
同时，除了有我个人辛勤的汗水以外，还有公司领导对我的
大力栽培。你们那任劳任怨的作风，在逆境中自信和不屈不
挠的性格都使我受到深深的鼓舞!也正因为有了这么多的闪光
点，更加激励了我奋进的斗志。在工作上，你们是我学习的
榜样，在生活中，你们是我的朋友。我希望在以后的日子里
我们的团队能合作的更加默契。也希望我们能合作愉快，创
造出更好的业绩!

20____年又是一个充满激情的一年，在今后的工作中，我将
努力提高自身素质，克服不足，朝着以下几个方向努力：

1、学无止镜，时代的发展瞬息万变，各种学科知识日新月异。
我将坚持不懈地努力学习焊接方式方法，并用于指导实践。

2、“业精于勤而荒于嬉”，在以后的工作中不断学习业务知
识，通过多看、多学、多练来不断的提高自己的各项业务技



能。

3、不断锻炼自己的胆识和毅力，提高自己解决实际问题的能
力，并在工作过程中慢慢克服急躁情绪，积极、热情、细致
地的对待每一项工作。

20____年11月29日


