
2023年产线线长年终总结(实用5篇)
总结是对过去一定时期的工作、学习或思想情况进行回顾、
分析，并做出客观评价的书面材料，它有助于我们寻找工作
和事物发展的规律，从而掌握并运用这些规律，是时候写一
份总结了。那关于总结格式是怎样的呢？而个人总结又该怎
么写呢？以下是小编收集整理的工作总结书范文，仅供参考，
希望能够帮助到大家。

产线线长年终总结篇一

生产实习是我们机械专业学习的一个重要环节，是将课堂上
学到的理论知识与实际相结合的一个很好的机会，对强化我
们所学到的知识和检测所学知识的掌握程度有很好的帮助，
机床装配实习报告。为期6个月的生产实习，我们去了广东机
床厂，在广东机床厂实习当中，我们学到了许多课本上没有
的知识，真的是受益匪浅。

(一) 实习目的

1.通过在广东机床厂生产实习，深入生产第一线进行观察和
调查研究，获取必要的感性知识和使自己全面地了解机床厂
的生产组织形式以及生产过程，了解和掌握本专业基础的生
产实际知识，巩固和加深已学过的理论知识。

2：在实习期间，通过对典型零件机械加工工艺的分析，以及
零件加工过程中所用的机床，夹具、量具等工艺装备，把理
论知识和实践相结合起来，让我们的考察，分析和解决问题
的工作能力得到有效的提高。

3：通过实习，广泛接触工人和听工人技术人员的专题报告，
学习他们的好的增产经验，技术革新和成果，实践中的经验，
学习他们在机械行中的无私贡献精神。



4：通过参观南通市正鑫机床厂，掌握一台机床从毛坯到产品
的整个生产过程，组织管理，设备选择和车间布置等方面的
知识，扩大知识面，开阔了视野。

5：通过记实习日记，写实习报告，锻炼与培养我们的观察，
分析问题以及搜集和整理技术资料等方面的能力。

(二) 生产实习的要求

为了达到上述实习目的，生产实习的内容和要求有：

1：机械零件的加工

根据实习工厂的产品，选定几种典型零件作为实习对象，通
过对典型零件机械加工工艺的学习，掌握各类机器零件加工
工艺的特点，了解工艺在工厂中所用的机床，刀具，夹具的
工作原理和机构以及定位方式，在此基础上指定其中几个典
型的零件进行重点的分析研究，要求如下：

(1)阅读和查阅典型零件的零件图及其加工图，了解该零件在
机床中的功用及工作条件，零件的结构特点及要求，分析此
零件的加工工序、工艺。

(2)致了解毛坯的制造工艺过程，找出铸(锻)件、型材的分
型(模)面。

(4)对主要零件加工工序、工艺做进一步的分析，并做好工序
卡片、工艺卡片。

2：装配工艺

(1)了解机械的装配组织形式和装配工艺方法和装配工艺所需
要注意的精度、平行度、垂直度的要求。

(2)了解各种装配方法中的优、缺点，如何避免缺点;及装配



方法使用类型、要求。

(3)了解典型装配工具在装配方法中的工作原理，结构特点和
使用方法。

3：基本知识;铣削加工的特点、应用范围。

(1) 所实习摇臂万能铣床的基本结构、加工范围。

(2) 摇臂万能铣床中铣刀的种类、结构、应用及安装。

(3) 摇臂万能铣床常用附件的工作原理、加工方法与应用。

(4) 摇臂万能铣床工件的安装及定位方式。

(5) 平面、沟槽导轨面的铣削方法，尺寸以及一些重要精度
的检验，铣削用量的选择。

(三)生产实习的时间：

20____年12月-20____年6月

(四)生产实习的内容

1.摇臂万能铣床的主要特点是可以转任何一个角度，所应用
的场合一般是单件小批量生产。

2.摇臂万能铣床的六大件分别是悬梁、转盘、床身、工作台、
床鞍、升降台;该铣床的导轨分为移置导轨和滑动导轨两种导
轨，其中滑动导轨需要淬火处理，一般较长的导轨需要淬火。

3. 摇臂万能铣床在铣齿轮时需要装分度头，装刀时刀具与主
轴锥面紧密结合，这样使不易变形;同时铣床的锥度有7：24
不能自锁，而莫氏锥度能自锁。



4. 牛头刨床加工效率低，应加工窄长面工件，万能磨床可以
磨轴类外圆柱、孔、和锥面;以及加工其他东西。

产线线长年终总结篇二

随着社会的快速发展，当代社会对即将毕业的大学生的要求
越来越高，对于即将毕业的我们而言，为了能更好的适应严
峻的就业形势，毕业后能够尽快的融入社会，同时能够为自
己步入社会打下坚实的基础，我系同学各自开展了顶岗活动。
从找工作到找到工作到工作的过程中发生的点滴给我留下了
深刻的印象，也让我学到了许多知识，到很多，相信此次经
历对我而言是一笔宝贵的财富。顶岗实习的生活是充满艰辛
的、挑战的。因为实习是为我们进入社会做准备，是为了让
我们毕业后能更好的去适应社会和工作岗位。

现在正在进行的这段实习时间可以说是我大学三年来最辛苦
也是最充实的一段时间。辛苦是因为刚踏上工作岗位，有很
多方面不能很快适应;而充实则是在这段时间里，我学到了在
校园无法学到的知识和技能，更提高了自己各方面的素质，
特别是专业发面的知识。同时实习也给了我一定的工作经验。
为将来谋求一份好职业打下了坚实的基础。现在我真正明白
了实践是检验真理的唯一标准，理论知识来源于现实生活，
学习了理论后没有应用于实际中，那就等于没有学，再好的
理论知识没有应用于实际，只能是纸上谈兵，所以要付诸实
践来检验所学，再辛苦也是值得的。现在我为期五个月的实
习结束了,我在这五个月的实习中学到了很多在课堂上根本就
学不到的知识,受益非浅。我在公司主要是负责车间技术主管
工作，学到的知识不少，那现在我将就对这五个月的实习做
一个工作。

一、概述

顶岗实习是我们大学期间的最重要的一门课程，通过实习我



深刻地到了社会与校园的区别。通过在公司的实习体验到了
做为一个社会人的责任和义务。在顶岗实习中不断充实自己，
锻炼自身各方面能力，进而逐步融入社会，开始从校园生活
进入社会生活，更好更快地适应岗位要求，做好从学生族到
上班族的过渡，为彻底成为一名社会人打好了基础。争取做
好社会的一份子，为建设社会尽一份力量。

保定长城内燃机制造有限公司成立于20____年5月，是股份有
限公司生产轻型汽车发动机的全资子公司。公司位于____
市____县，占地面积400余亩，现有员工1800余人，现总资
产6亿元。公司主导产品为gw2.8tc、gw2.8tci、gw2.5tci柴油
机和gw491qe汽油机。产品除搭载长城系列汽车外，还为厦
门金龙、天汽美亚、常州东风、金龙联合、南海福迪、天马、
大迪等十几家整车厂配套，目前年生产能力20万台。20____
年始，公司为扩大规模，把握关键零部件的产品主动权，投
资近3亿元进行了二、三期扩建，项目主要包括6万平方米的
生产车间和铸造车间、技术中心、试验室、体育馆和职工公
寓等。其中产品试验室投资5000万元引进奥地利avl公司及国
内先进的测试设备，可进行发动机及零部件性能试验、可靠
性试验、气道试验、整车排放试验;精密测量室投资近20____
万元，引进国外先进的圆度仪、三坐标、粗糙度仪等设备，
有效保证了整机质量。

二、实习内容

我们学的专业是汽车检车与维修，来长城工作还算是对口，
公司主要生产的是汽车发动机，正是大学里所学的课程，所
以对发动机还是比较了解的，但公司有规定来这工作必须从
基层做起，所以我理所当然的就被分配到了生产车间，幸运
的是我被分到了车间技术组，成为了车间的一名技术员。

我被分配到装配车间后，首先要接受安全知识的培训，培训
合格后才能正式的上岗。进入车间后我了解到装配车间生产
流程。装配车间大体分三大部分：清洗、总装和磨试。



清洗，清洗发动机的各个零部件，保证发动机的清洁度，给
缸体打号刻字、给缸体喷漆，最后把缸体和清洗好的零部件
送到总装车间。

总装，总装车间是无尘车间。分四个组，四个组的分工不同。
一组是分装区，主要包括标件区和组装汽、柴油机的缸盖;二
组主要装曲轴、碗型塞、机油泵、连杆、活塞、油底壳等;三
组主要装配飞轮、压盘、凸轮轴、正时链轮、齿轮室盖、减
震皮带轮、缸盖、水泵皮带轮等;四组主要装配发动机的附件，
如进排气软管、发电机、发电机线束、各种传感器、皮带、
燃油分配器、缸线、中冷器、涡轮增压器等。

磨试，主要检查发动机是否漏气、漏水、漏油，还有是否有
异响的等内容，其中汽油机磨试8分钟，柴油机磨试14分钟，
在这期间内未检查出问题经检验判定合格后入库。

刚到车间感觉这的环境很陌生但又很新奇，琳琅满目的扳手
整整齐齐的挂在生产线的两侧，每个员工都在有条不紊的工
作着，其中的力量吸引着我让我对此产生好奇，原来发动机
就是这样被生产出来的啊。经过安全教育培训后我被分到了
中线品质门，主要负责检查发动机的品质是否良好。具体说
来汽油机检查十六个项目，柴油机检查二十一个项目。发动
机是否合格我肩负的很大的责任，我的职责就是截留问题，
将不良品及时发现然后及时处理，不能让不良品流出。经过
半个多月的初期管理我终于掌握了此项技能并且在今后的工
作中截留了不少问题，最最重要的是我了解了发动机的结构，
我为此感到很自豪。

由于我们组内要调走两个职员，车间技术组内大量工作需要
交接，我理所当然的就被调离原岗位，接任新的工作任务。
自从那时起至今我一直协助技术主管工作，管理品质方面的
问题。自从换新工作以后工作量日渐增多，压力也越来越大，
不仅要管理车间的品质门的日常工作，还要和外面的打交道。
经过几个月的锻炼我的业务水平逐步得到了提高，最主要的



是我的沟通能力有了很大的长进，随之工作压力逐渐减小，
信心不断增强。

产线线长年终总结篇三

进入公司就成为其中的一员，所有的待遇都跟其他员工一样，
我的住宿与工作分配都一律按厂规办理，不可避免的将我与
老员工分配在一起。住宿方面，是我遇到的第一个问题，我
所住的那间宿舍有三个老员工，其中一个四十来岁，特难相
处，她是在餐厅工作，从凌晨三点到下午三点，我上晚班那
段时间，正当我们睡得正熟时，她下班回来了，不仅仅大手
大脚地开关门，而且走起路来还特地发出很大响声，每次回
来都把我们给吵醒了。更气愤的是她还经常躺在床上打电话，
而且声音很大，为此，我们几个新员工对她十分不满，好几
次跟她说让她声音放小点，过后还是那样，可想而知，那个
月我们熬得很痛苦，心想反正只有两个月的时间，忍忍就过
去了，另外两个老员工不堪忍受，相继都出去租房住。

另一方面，在工作上，有的组长有看谁不顺眼的，一有机会
就整他，让他干些重活、苦活、累活，这些都是切切实实存
在的，当时我就感叹：“幸好我们那个组长比较好”。

产线线长年终总结篇四

作为一个生产流水线上的各个工位，员工都要有良好的协作
精神，这样才不至于拉慢整个工作进度，对于这一点，我觉
得我们那一组做得还是挺不错的，同是做同一款产品，我们
总是先于别人完成任务，引来别人羡慕的目光，这一点让我
们都很有成就感，这就是团队的力量。

产线线长年终总结篇五

每一个不同的身份、不同的岗位都有自己的职责，在厂里，



对于员工有着一个基本准则，那就是对次品或劣品不利用、
不接收、不下放，即“三不”准则。在那期间，我都以它来
严格规范自己的行为，尽一个员工的义务，来将产品做到最
好。


