
数控质检员工作描述 质检员工作职责描述
(模板5篇)

在日常的学习、工作、生活中，肯定对各类范文都很熟悉吧。
大家想知道怎么样才能写一篇比较优质的范文吗？下面是小
编帮大家整理的优质范文，仅供参考，大家一起来看看吧。

数控质检员工作描述篇一

1.负责原材料、中间产品、成品的检验并出具检验报告。

2.对产品进行稳定性考察;

3.对检验方法和检验仪器、设备进行确认或验证工作;

4.对本部门检验仪器的操作、维护及保养工作;

5.负责实验分析所有试剂、试液、标准溶液的配制，并对其
有效性负责;

6.负责对不合格检验结果进行实验室调查和报告。

7.维护整个实验室的环境并保持实验室卫生责任区的清洁整
齐。

数控质检员工作描述篇二

2.负责对“首件”进行确认，并粘贴首检标识和做好首检记
录;

3.负责按《检验指导书》要求对产品进行巡检，并做好巡检
记录;



4.负责对“末件”进行确认，并做好末检记录;

5.负责对不合格品进行识别、隔离、标识等控制，并按要求
填写相关单据;

6.负责现场样品和检具的维护和保管;保持检验现场符合7s要
求;

7.参与部门和公司质量等方面的培训;

8.协助质量工程师对产品质量进行改进工作;

9.协助部门相关人员编制质量方面的报表(提供相关数据);

10.负责入库产品的抽检工作。

11.完成直接主管交办的临时性工作。

数控质检员工作描述篇三

1、熟悉本公司有关的质量检查规定和要求。

2、掌握各修理项目的施工内容和技术标准。

3、按照施工过程检验和完工车辆检验合格后，负责签署“质
检合格”。

4、认真检验完工车辆质量，包括对引擎、底盘、冷电、沙板、
喷漆有关部分全面检验。5、检验前必须详细阅工作卡，对保
修项目逐项过关，不明确的地方，应向接待员及修理工查询。

6、每次检验必须有详细的纪录。

7、对非保修项目存在问题及行车时应注意的事项，应尽可能



在质检报告表上注明，以便款接员交车时向客户交待清楚，
提高服务质量。

8、质检员总结每月的质检情况、返修原因，用报表形式向售
后服务经理汇报。

数控质检员工作描述篇四

1、负责对全厂职工进行“质量就是生命”的宣传教育，督促
和检查质量标准，进行产品质量抽查，建立和完善各类考核、
统计、分析工作。

2、严格执行“自检、互检、专检”制度，处理生产过程中出
现的质量问题，次品务必经质检员登记签字方可出车间，杜
绝废品流入下道工序，出现废品要协助车间查清原因，采取
改善措施，做好事故登记处理分析工作。

3、定期分析研究、解决各工序质量问题，抓好坏落实工作。

4、组织各种质量竞赛，评比工作，总结有关质量数据和材料。

5、负责印刷前、装订前的复查工作，抽查胶印书刊印刷
的“标准样”，抽查装订成品质量。

6、负责工艺规程的管理和检查。

签样制度在质量管理中的重要性

签样制度在印刷企业中是最常见的一种质量控制方法，一张
签样张质量的好坏直接关系到整批产品的质量。产品质量的
好坏直接影响到企业的效益和信誉。合格的签样样张无疑成
了该批产品的质量标准，成为机台人员自检的“参照物”。
三亚志成彩色印刷有限公司在严格贯彻iso9002质量保证体系
的同时，个性注重在各个工序开机前严格执行签样制度，对



防止出现一些不必要的质量事故设起了一道屏幕，对公司整
体产品质量的提高，起到了举足轻重的作用。我们的主要经
验如下:

一、公司制定了产品分类及各类产品的签样制度

为了有效地进行生产和检验，我们对公司的产品进行了分类，
分为y级(优级品)、h级(合格品)、p级(普通品)三类(h级和p级
列为一般产品)。

y级:承印的各药厂的小盒、中盒、纸箱，彩色样本，彩色宣
传页，手提出袋，彩色瓶贴等均属此类。此类产品为公司的
重点产品，需要三级签样，车间主任为一级，质检部经理为
二级、总经程师为三级。

h级:承印的各药厂说明书及社会印件中的四色印件等均属此
类，执行二级签样，车间主任为一级，质检部经理为二级。

p级:社会印件中的胶印纸或铜版纸印件均属此类，需一级签
样，质检部签样。

经营部和生产部以此类方法分别在施工命令单和生产工单上
注明，指导各工序的生产和检验。公司在执行签样制度的过
程中，对于首次印刷的第一批产品，不光是送打样产品给客
户认可，还邀请客户亲自到车间签样确认，防止不必要的纠
纷产生。

二、胶印车间是企业的龙头，应把好签样关

车间签样时应注意如下资料:

a.所用纸张型号、规格以及油墨的型号是否和生产工单相符。

b.规矩线是否齐全、套印是否准确。



c.墨量是否均匀、平状，若是网线版，网点是否丢失或瞎糊，
网线的角度是否正确。

d.色相是否与样张一致，新调的专色墨务必先送质检部确认，
同意后方可使用。

e.图案位置是否正确，是否在纸幅内，文字是否正确，有无
掉版、漏字、错字、缺笔断划的现象。

f.及时测量签样样张的密度并记录，写出各色色序及专色墨的
调配比例。

g.每批产品改版应仔细对照样稿，检查位置、图案是否正确，
新版产品必须要用拼版图检查拼版是否正确。

h.自翻版产品要看反面是否划伤，咬口是否放反。

i.有模切压痕的产品要自行折页看、页码是否正确等。

签样稿一式两份，质检部、生产部各保留一份，分别放入专
用的签样稿存放柜中。生产部签样稿作为下批印刷的样张，
质检部的保留存档。

数控质检员工作描述篇五

1.落实质量管理体系和规章制度，参与编制项目质量管理策
划及质量保证措施。

2.组织质量专项检查，按照各级优质工程评审的相关规定对
工程项目存在的质量问题提出整改和处理方案，并监督方案
的落实。

3.主持质量监理组的日常工作，明确监理组成员的职责分工。



4.监督落实分公司(经理部)审批的项目质量管理策划、质量
保证措施、质量工作计划、质量管理奖罚细则。

5.监督施工方案、技术交底中关于工程质量方面的执行情况。

6.身体条件好，能适应户外工作，吃苦耐劳，良好的沟通协
调能力，诚实稳重、责任心强。

2.有3年以上市政路桥等基础设施现场施工管理经验;

3.持有质检员、质检工程师等上岗证优先;

4.具有相关职称者优先;

5.具备良好的沟通协调能力，有责任心、质量意识强;

6.诚实勤奋，吃苦耐劳，具备良好的敬业精神和团队精神。


