
最新大学生数控车床实训报告总结 大学
生数控加工实习总结(优秀5篇)

在经济发展迅速的今天，报告不再是罕见的东西，报告中提
到的所有信息应该是准确无误的。写报告的时候需要注意什
么呢？有哪些格式需要注意呢？下面是我给大家整理的报告
范文，欢迎大家阅读分享借鉴，希望对大家能够有所帮助。

大学生数控车床实训报告总结篇一

每个应届毕业生在学校毕业前都需要进行毕业实习，以下是
由中国人才网提供一篇实习报告范文，提供给应届毕业生写
报告时参考所用。更多实习材料尽在shixi/

今年*月份，我在南校区校工场进行了为期三周的实习工作。
时代，我们接触了锯、锉、錾、钻、车、铣、刨等7个工种，
还简单地体味数控机床加工手艺。天天，巨匠都要进修一项
新的手艺，并在6小时的实习时刻里，完成从对各项工种的全
无所闻到建造出一件制品的过程。在教员们耐心详尽地教学
和在我们的积极的配合下，我们没有发生一例危险事情，达
到了预期的实习要求，圆满地完成了三周的认知实习。现将
实习过程中个人工作总结报告如下：

说真的，刚起头感受三周真的很漫长，可年光仓皇，三周转
眼间就飞逝了，此刻回忆这三周的蓝领之行，我尝到了：
酸――严酷的上下班和工作轨制;累――手持锉刀不竭地锉呀
锉;辣――高速切削的出色表演;更多的甜――亲手建造出色
的工件。

我们去到南校区，首先进修的是钳工，钳工是以手工工作为
主的加工体例，劳动强度年夜，出产效率低，操作手艺要求
较高。可是钳工应用的工具简单，加工多样矫捷，顺应性强，
能完成某些加工所未便或难于进行的工作，是以，今朝某些



机械加工和修理工作中，钳工仍是不成贫窭的主要工种。

初度走进钳工加工实训楼有点兴奋。第一天，教员给我们介
绍了钳工的首要设备，让我们熟悉到了钳台、虎钳、划线平
台、钻床以及各类量具、划线工具。熟悉完这些后，教员起
头介绍锯了及锯子的使用体例。教授完后就给我们安插功课，
要求我们锯割一块厚度为1mm的薄片，这就是我们的功课。
我听到此话，一会儿停住了。1mm?怎么可能锯出来呢?教员
说，若是不是这样怎么考验出我们的真本事呢?第一次锯割时，
因为操作不谙练，我把锯路给锯歪了，弄坏了，练了两次后，
把握了操作体例，也锯出了斗劲对劲的薄片，完成了功课!

大学生数控车床实训报告总结篇二

大学两年即将结束， 学院为了使我们更多了解产品、设备，
提高对数控制造技术的认识，加深数控在工业各领域应用的
感性认识，开阔视野了解相关设备及技术资料，熟悉典型零
件的加工工艺，特意安排了我们到拥有较多类型的数控机床
设备，生产技术较先进的工厂进行生产操作实习。 为以后的
工作打下基础，在最后的几个月里开始了我们的实习。为期
一个多月的生产实习，我们来到了xx第一机床厂进行了实习.

xx第一机床厂始建于1952年，是国家生产金属切削机床的重
点企业，是xx省数控产业化基地。企业位于xx市南内环街16
号，占地面积13。28万平方米。三面临街，地处城市中心区
域，地理位置优越，交通便利。企业在册职工1293人，其中
各类专业技术人员320人。资产总额2。23亿元，负债总
额1。78亿元。企业拥有立式加工中心、卧式加工中心、高精
度导轨磨、大型数控龙门镗铣床、三坐标测量仪、双频激光
干涉仪等高精尖加工和检测设备468台，具备完善的工艺保证
体系和准确的计量检测手段。



企业主要产品有高、中、低档数控车床、卧式车床及龙门框
架类机床，共三大系列、61个品种、182种规格，其中：数控
车床16个品种，43个规格，跟踪国内先进水平，市场潜力巨
大；卧式车床14个品种，64个规格，性价比高、用户满意度
好；龙门框架类机床31个品种，75个规格，呈旺销态势。特
别是新产品数控龙门镗铣床不仅市场前景看好，而且拥有知
识产权，具有核心竞争优势。以“太一机”为注册商标的产
品畅销全国，并远销世界十多个国家和地区。企业技术力量
雄厚，产品开发周期短、见效快，企业技术中心以其强势的
科技开发能力和现代的设计手段被评为省级技术中心；企业
以诚信经营和快捷周到的服务著称，在全国绝大多数省、市、
自治区建有销售网点并形成了长效网络体系，企业注重产品
质量，曾于xx年通过iso9001国际质量体系认证，。

毕业实习是我们在完成本专业基础课和专业课的学习之后，
综合运用知识的重要的实践性教学环节，是机电专业必修的
实践课程，在实践教学体系中占有重要地位。通过毕业实习
使自己在实践中验证、巩固和深化已学的专业理论知识，通
过知识的'运用加深对相关课程理论与方法的理解与掌握。加
强对企业及其管理业务的了解，将学到的知识与实际相结合，
运用已学的专业理论知识对实习单位的各项业务进行初步分
析，善于观察和分析对比，找到其合理和不足之处。灵活运
用所学专业知识，在实践中发现并提炼问题，提出解决问题
的思路和方法，提高分析问题及解决问题的能力。

在这短短的几个星期内，大家每天都要学习一项新的技术，
并在很短的实习时间里，完成从对各项具体操做的一无所知
到制作出一件成品的过程，我们在老师们耐心细致地指导下，
很顺利的完成各自的实习内容，并且基本上都达到了老师预
期的实习要求，圆满地完成了实习。在实习期间，通过学习
车工、钳工的操作，我们做出了自己的工件，虽然这几个星
期的实习是对我们的一个很大的考验，但是看到自己平生第
一次在车间中做出的工件，我们都喜不自禁，感到很有成就
感。



来到工厂，首先工人师父给我们上安全课，告诉我们什么可
以弄什么不可以弄，一定要服从厂里还有老师的管理，并且
要自己注意安全，不要到处乱跑等，还给我们说了一些活生
生的事件，加强我们对安全的认识，并且还给我们说了一些
厂子里的优秀业绩等，还给我们介绍了一些分厂的各种不同
的地方。

大学生数控车床实训报告总结篇三

一、单位介绍

二、实习目的

毕业实习是我们在完成本专业基础课和专业课的学习之后，
综合运用知识的重要的实践性教学环节，是机电专业必修的
实践课程，在实践教学体系中占有重要地位。通过毕业实习
使自己在实践中验证、巩固和深化已学的专业理论知识，通
过知识的运用加深对相关课程理论与方法的理解与掌握。加
强对企业及其管理业务的了解，将学到的知识与实际相结合，
运用已学的专业理论知识对实习单位的各项业务进行初步分
析，善于观察和分析对比，找到其合理和不足之处。灵活运
用所学专业知识，在实践中发现并提炼问题，提出解决问题
的思路和方法，提高分析问题及解决问题的能力。

三、实习内容

在这短短的几个星期内，大家每天都要学习一项新的技术，
并在很短的实习时间里，完成从对各项具体操做的一无所知
到制作出一件成品的过程，我们在老师们耐心细致地指导下，
很顺利的完成各自的实习内容，并且基本上都达到了老师预
期的实习要求，圆满地完成了实习。在实习期间，通过学习
车工、钳工的操作，我们做出了自己的工件，虽然这几个星
期的实习是对我们的一个很大的考验，但是看到自己平生第



一次在车间中做出的工件，我们都喜不自禁，感到很有成就
感。

来到工厂，首先工人师父给我们上安全课，告诉我们什么可
以弄什么不可以弄，一定要服从厂里还有老师的管理，并且
要自己注意安全，不要到处乱跑等，还给我们说了一些活生
生的事件，加强我们对安全的认识，并且还给我们说了一些
厂子里的优秀业绩等，还给我们介绍了一些分厂的各种不同
的地方.

接下来几天实习老师带领我们来到各分厂熟悉一下车工、锻
工、磨工，铣工等机械设备的构造、工作原理、基本操作和
基本功能，等以后实习的时候再让我们实际操作。通过老师
的讲解，我们熟悉了普通车刀的组成、安装与刃磨，了解了
车刀的主要角度及作用，刀具切削部分材料的性能和要求以
及常用刀具材料，车削时常用的工件装夹方法、特点和应用，
常用量具的种类和方法，了解了车外圆、车端面、车内孔、
钻孔、车螺纹以及车槽、车断、车圆锥面、车成形面的车削
方法和测量方法，了解了常用铣床、刨床、磨床的加工方法
和测量方法。

车工要求较高的手工操作能力。通过老师的讲解，我们了解
了车刀的种类，常用的刀具材料，刀具材料的基本性能，车
刀的组成和主要几何角度，车床的功能和构造，老师最后给
我们示范了车床的操作方法，并示范加工了一个木模，然后
就让我们开始自己独立实习，虽然操作技术不怎么熟练，经
过几天的车工实习，最后还是各自独立的完成了实习。车床
运转时，不能用手去摸工件表面，严禁用棉纱擦抹转动的工
件，更不能用手去刹住转动的卡盘。当用顶尖装夹工件时，
顶尖与中心孔应完全一致，不能用破损或歪斜的顶尖，使用
前应将顶尖和中心孔擦净，后尾座顶尖要顶牢，用砂布打磨
工件表面时，应把刀具移动到安全位置，不要让衣服和手接
触工件表面。加工内孔时，不可用手指支持砂布，应用木棍
代替，同时速度不宜太快。禁止把工具、夹具或工件放直接



在车床床身上和主轴变速箱上。工作时，必须集中精力，注
意头、手、身体和衣服不能靠近正在旋转的机件，如工件、
带轮、皮带、齿轮等。

四、实习收获

通过车工实习，我们熟悉了有关车工及车工工艺方面的基本
知识，掌握了一定的基本操作技能，已经会初步正确使用和
操作车床，而且还增强我们的实践动手能力，以及分析问题
和解决问题的能力。

数控车床的操作，就是通过编程来控制车床进行加工。数控
机床是综合应用计算机、自动控制、自动检测及精密机械等
高新技术的产物，是技术密集度及自动化程度很高的典型机
电一体化加工设备，它与普通机床相比，其优越性是显而易
见的，不仅零件加工精度高，产品质量稳定，且自动化程度
极高，可减轻工人的体力劳动强度，大大提高了生产效率。
只要输入正确的程序，车床就会执行相应的操作，通过数控
车床的操作及编程，深深地感受到了数字化控制的方便、准
确、快捷。通过数控实习，我们了解了数控机床及数控加工
概念，掌握了数控机床程序编制内容，数控实习使我们具备
了一定的数控加工基础知识，我们基本上可以能阅读并且编
制简单数控操作加工程序，初步掌握了数控机床的操作与维
护。

车工、锻工、磨工，铣工实习是切削加工技术的必要途径之
一，可以培养我们的观察能力、动手能力，开拓我们的视野，
使我们平时学习的理论知识和操作实践得到有效的结合。

在观察的时候，我们在不懂的地方向工人师父请教，明白了
很多书本上没有的东西.在听了工人师傅的讲解后，明白了一
般零件的加工过程如下：

齿轮零件加工工艺：



最后我们在师父的指导下，亲自加工了一个零件，使我们大
家都兴奋不易.

在自己亲手加工的时候，很多问题都出现在我们的面前，使
我们更加加深了各种知识的了解，在自己加工十时，使我对
对刀，参数的设置，编程的要求，工艺，还有在加工中的各
种操做，以及刀补的建立，还有各种参数的修改，以及各种
量具的使用有了更加深刻的了解.

在实习的期间，我们还学习了数控车床、铣床等。数控给我
们留下了深刻的印象，它们让我看到了这行业的未来。

实习结束了，但学习却是永无止境，通过我实习，我学到许
多知识与技术。在这次实习中我也学会了怎样去面对失败。
实习的生活使我难以忘怀。

大学生数控车床实训报告总结篇四

或许是因为操作手艺提高了、效率提高了.第二次建造时速度
较着比提高了，也雅观多了，或许有了第一次的经验.经由全
力，终于在规按时刻内完成了功课。

吃了这一次的亏后，我也学乖了，在后来的功课中我都当真
地计较，当真地按教员讲的轨范一步一步细心地做，再当真
测量。经由几天的操练，效率也提高了良多，建造的工艺也
越来越切确，美感系数也随之提高!但几全国来虽然良多同窗
的手上都磨出了水泡，全身酸痛，但看到自己生平第一次在
工场中加工建造出的制品，巨匠都喜不自禁，感应很有成就
感，我们痛并欢愉着。

钳工实习完后，接下来的是机加工实习。我们不再像以前那
样只是稳稳地坐在教室里，看着教员的比划和描画，苦苦地
思考着：到底什么是车床呀!此刻可就年夜纷歧样了，当那些
课本上的图像和教员课上描画的机械真正摆在我们面前的时



辰，我们是异常地兴奋，看到这些曾经在脑子中苦苦思考可
就是看不清其真实脸孔的家伙，我们是万分欢喜，再想到我
们不仅可以看获得它们，摸得着它们，而且我们还会进修若
何去独霸它们，除此之外还会进修若何操作数控机床，我们
心中的喜悦更是难以言表。

此刻教员教育我们若何去操作车床、创床、铣床，经由过程
进修，我们都建造了自己设计的工艺品，完成了教员安插的
功课。在所学的机床中危险系数最高的是车工，那车刀在飞
速动弹，但我们都小心谨严，当真地遵循教员的教育及平安
操作规程。在一天中同窗们先要把握开车床的体例，然后按
照图纸要求车出阶梯轴及其它功课，但我们学得很轻松，经
由几回操练，我们已会车出合适要求的工艺品。

年光如流水，三周时刻转眼即逝，为期三周的金工实习给我
的体味是：

1在工程材料首要成形加工体例和首要机械加工体例上，具有
初步的自力操作手艺。

2在体味、熟悉和把握必然的工程基本常识和操作手艺过程中，
培育、提高和增强了我们的工程实践能力、立异意识和立异
能力。

3此次实习，让我们年夜白干事要当真小心详尽，不得有半点
轻率。同时也培育了我们顽强不屈的素质，不到最后一秒决
不抛却的毅力!

4培育和磨炼了劳动不雅概念、质量和经济不美观念，强化遵
守劳动纪律、遵守平安手艺轨则和爱护国家财富的自觉性，
提高了我们的整体综合素质。

5在整个实习过程中，教员对我们的纪律要求很是严酷，制订
了学生实习守则，同时增强清理机床场地、遵守各工种的平



安操作规程等要求，对学生的综合工程素质培育起到了较好
的促进浸染。

大学生数控车床实训报告总结篇五

一、单位介绍

xx第一机床厂始建于1952年，是国家生产金属切削机床的重
点企业，是

xx省数控产业化基地。企业位于xx市南内环街16号，占地面
积万平方米。三面临街，地处城市中心区域，地理位置优越，
交通便利。企业在册职工1293人，其中各类专业技术人员320
人。资产总额亿元，负债总额亿元。企业拥有立式加工中心、
卧式加工中心、高精度导轨磨、大型数控龙门镗铣床、三坐
标测量仪、双频激光干涉仪等高精尖加工和检测设备468台，
具备完善的工艺保证体系和准确的计量检测手段。

国，并远销世界十多个国家和地区。企业技术力量雄厚，产
品开发周期短、见效快，企业技术中心以其强势的科技开发
能力和现代的设计手段被评为省级技术中心;企业以诚信经营
和快捷周到的服务著称，在全国绝大多数省、市、自治区建
有销售网点并形成了长效网络体系，企业注重产品质量，曾
于xx年通过iso9001国际质量体系认证。

二、实习目的

和不足之处。灵活运用所学专业知识，在实践中发现并提炼
问题，提出解决问题的思路和方法，提高分析问题及解决问
题的能力。

三、实习内容



在这短短的几个星期内，大家每天都要学习一项新的技术，
并在很短的实习时间里，完成从对各项具体操做的一无所知
到制作出一件成品的过程，我们在老师们耐心细致地指导下，
很顺利的完成各自的实习内容，并且基本上都达到了老师预
期的实习要求，圆满地完成了实习。在实习期间，通过学习
车工、钳工的操作，我们做出了自己的工件，虽然这几个星
期的实习是对我们的一个很大的考验，但是看到自己平生第
一次在车间中做出的工件，我们都喜不自禁，感到很有成就
感。

来到工厂，首先工人师父给我们上安全课，告诉我们什么可
以弄什么不可以弄，一定要服从厂里还有老师的管理，并且
要自己注意安全，不要到处乱跑等，还给我们说了一些活生
生的事件，加强我们对安全的认识，并且还给我们说了一些
厂子里的优秀业绩等，还给我们介绍了一些分厂的各种不同
的地方。

接下来几天实习老师带领我们来到各分厂熟悉一下车工、锻
工、磨工，铣工等机械设备的构造、工作原理、基本操作和
基本功能，等以后实习的时候再让我们实际操作。通过老师
的讲解，我们熟悉了普通车刀的组成、安装与刃磨，了解了
车刀的主要角度及作用，刀具切削部分材料的性能和要求以
及常用刀具材料，车削时常用的工件装夹方法、特点和应用，
常用量具的种类和方法，了解了车外圆、车端面、车内孔、
钻孔、车螺纹以及车槽、车断、车圆锥面、车成形面的车削
方法和测量方法，了解了常用铣床、刨床、磨床的加工方法
和测量方法。

或测量正在切削的工件，不要用手直接清除切屑，应用刷子
或专用工具清除，严禁用手去刹住转动着的砂轮及工件，开
机前必须检查砂轮是否正常，有无裂痕，检查工件是否安装
牢固，各手柄位置是否正确。开动铣床机床前，要检查铣床
传动部件和润滑系统是否正常，各操作手柄是否正确，工件、
夹具及刀具是否已夹持牢固等，检查周围有无障碍物，才可



正常使用，变速、更换铣刀、装卸工件、变更进给量或测量
工件时，都必须停车。更换铣刀时，要仔细检查刀具是否夹
持牢固，同时注意不要被铣刀刃口割伤。铣削时，要选择合
适的刀具旋转方向和工件进给方向，切削速度、切削深度、
进给量选择要适当，要用铁勾或毛刷清理铁屑，不能用手拉
或用嘴吹铁屑，工作加工后的毛刺应夹持在虎钳上用锉刀锉
削，小心毛刺割手。铣齿轮时，必须等铣刀完全离开工件后，
方可转动分度头手柄。

车工要求较高的手工操作能力。通

过老师的讲解，我们了解了车刀的种类，常用的刀具材料，
刀具材料的基本性能，车刀的组成和主要几何角度，车床的
功能和构造，老师最后给我们示范了车床的操作方法，并示
范加工了一个木模，然后就让我们开始自己独立实习，虽然
操作技术不怎么熟练，经过几天的车工实习，最后还是各自
独立的完成了实习。车床运转时，不能用手去摸工件表面，
严禁用棉纱擦抹转动的工件，更不能用手去刹住转动的卡盘。
当用顶尖装夹工件时，顶尖与中心孔应完全一致，不能用破
损或歪斜的顶尖，使用前应将顶尖和中心孔擦净，后尾座顶
尖要顶牢，用砂布打磨工件表面时，应把刀具移动到安全位
置，不要让衣服和手接触工件表面。加工内孔时，不可用手
指支持砂布，应用木棍代替，同时速度不宜太快。禁止把工
具、夹具或工件放直接在车床床身上和主轴变速箱上。工作
时，必须集中精力，注意头、手、身体和衣服不能靠近正在
旋转的机件，如工件、带轮、皮带、齿轮等。

四、实习收获

通过车工实习，我们熟悉了有关车工及车工工艺方面的基本
知识，掌握了一定的基本操作技能，已经会初步正确使用和
操作车床，而且还增强我们的实践动手能力，以及分析问题
和解决问题的能力。



数控车床的操作，就是通过编程来控制车床进行加工。数控
机床是综合应用计算机、自动控制、自动检测及精密机械等
高新技术的产物，是技术密集度及自动化程度很高的典型机
电一体化加工设备，它与普通机床相比，其优越性是显而易
见的，不仅零件加工精度高，产品质量稳定，且自动化程度
极高，可减轻工人的体力劳动强度，大大提高了生产效率。
只要输入正确的程序，车床就会执行相应的操作，通过数控
车床的操作及编程，深深地感受到了数字化控制的方便、准
确、快捷。通过数控实习，我们了解了数控机床及数控加工
概念，掌握了数控机床程序编制内容，数控实习使我们具备
了一定的数控加工基础知识，我们基本上可以能阅读并且编
制简单数控操作加工程序，初步掌握了数控机床的操作与维
护。

车工、锻工、磨工，铣工实习是切削加工技术的必要途径之
一，可以培养我们的观察能力、动手能力，开拓我们的视野，
使我们平时学习的理论知识和操作实践得到有效的结合。

在观察的时候，我们在不懂的地方向工人师父请教，明白了
很多书本上没有的东西。在听了工人师傅的讲解后，明白了
一般零件的加工过程如下：

齿轮零件加工工艺：

最后我们在师父的指导下，亲自加

工了一个零件，使我们大家都兴奋不易。

在自己亲手加工的时候，很多问题都出现在我们的面前，使
我们更加加深了各种知识的了解，在自己加工十时，使我对
对刀，参数的设置，编程的要求，工艺，还有在加工中的各
种操做，以及刀补的建立，还有各种参数的修改，以及各种
量具的使用有了更加深刻的了解。



在实习的期间，我们还学习了数控车床、铣床等。数控给我
们留下了深刻的印象，它们让我看到了这行业的未来。

实习结束了，但学习却是永无止境，通过我实习，我学到许
多知识与技术。在这次实习中我也学会了怎样去面对失败。
实习的生活使我难以忘怀。


